KEPLERINIEBER

|

CATALOGO GENERAL
DE PRODUCTOS

Almacenaje y Manejo de Granos




Durante los ultimos 89
aios, garantizando los
mejores resultados para
nuestros clientes.
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La Compaiiia

Experiencia aliada a la innovacion. Es lo que
permite a Kepler Weber ofrecer las mejores
soluciones en almacenamiento de granos
y manipulacion de graneles. El enfoque de
todo el trabajo es el desarrollo de proyectos

completos para cada cliente,

buscando

siempre la seguridad en la operacion de los
equipamientos, el desarrollo de la sociedad y la
preservacion del medio ambiente.

Con una estructura agil y capacidad fabril para el procesamiento de
mas de 100 mil toneladas de acero/ario, atiende desde productores de

pequeiio porte a grandes industrias. La constante y expresiva inversiéon
eninnovacién, unequipo calificadoylafuerzadelamarcaaseguranquela
Compaiiia desempefie un importante papel en la agroindustria mundial.

Presencia Global

Presente desde hace cuatro décadas en
mas de 40 paises de los cinco continentes,
la empresa conquisto el liderazgo del sector
en Ameérica Latina. Junto a la tradicion
de entregar soluciones diferenciadas en
almacenamiento y manipulacién, Kepler
Weber refuerza en el mercado externo,
su compromiso de garantizar los mejores
resultados, adaptando sus sistemas a los
diferentes mercadosy a cada tipo de negocio
alrededor del planeta.

Soporte Kepler Weber

Serunaempresalider vamuchomasallddela
entregadelasmejores soluciones. Serequiere
también una relacion de proximidad que
garantice el mejor desempefio a los sistemas
y priorice el soporte eficiente al cliente.
Ademas de una linea completa de repuestos
originales y de servicios de reforma y
modernizacién de los equipamientos, Kepler
Weber ofrece un equipo especializado para
aclarar dudas y realizar consultas técnicas.
La Asistencia Técnica de Kepler Weber
también ofrece un amplio portafolio de
servicios, como el mantenimiento preventivo
y correctivo.
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GRANOS SEGUROS, DEBIDAMENTE

ALMACENADOS Y MAS RENTABLES.
RESULTADO DE UNA SOLUCION
KEPLER WEBER.

Las mejores soluciones en silos metalicos fondo
plano, elevados y tolvas de despacho. Garantia
de mejor preservacion y calidad final del grano.
Su cosecha con mucho mas rentabilidad.




Silos Metalicos

Seguridad Operacional: estandares constructivos que
atienden alalegislacién vigente, garantizando una operacion
segura.

Linea completa: modelos que atienden a cada necesidad,
incluyendo silos de gran capacidad.

Calidad del grano: sistema que permite menos quiebras, a través

de condiciones ideales de conservacién y almacenamiento.

Nueva concepcion estructural: garantia de mas vida util y

resistencia fisica del equipamiento.

Serie mundial: adecuacién a las normativas de dimensién,
disefio y seguridad, dentro de los principales estandares
mundiales.

SILOFONDO PLANO

La linea de Silos Fondo Plano se
caracteriza por el bajo costo por
tonelada almacenada, es la mejor
opcién para almacenamientos
por largos intervalos de tiempo,
preservando la calidad e
integridad delos granos.

SILOELEVADO

La linea de Silos Elevados
atiende a pequefias y medianas
capacidades teniendo como
caracteristica la facilidad en la
descarga en virtud de su embudo
conico elevado por pilares
metalicos.

TOLVA DE DESPACHO

Utilizadas para el despacho
por camién o ferrocarril, tienen
estructura modular, permitiendo
la uniformidad del flujo y reduccién
del tiempo de trabajo.
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Silos Fondo Plano

Ademas de las diferencias en la concepcion estructural, que permiten
ganancias de calidad en el grano, y de los estandares constructivos que
atienden la legislacién vigente y garantizan seguridad operacional, la
linea de silos planos también permite:

e Amplia gama de almacenamiento, con modelos que atienden de 24 a
156 pies de didmetro;

e Ampliaciones verticales a través del aumento del nimero de anillos en
el cuerpo, optimizando el espacio fisico de las instalaciones;

e Agilidad en el llenado vaciado, a través del aumento del flujo de carga

y descarga (los tres parantes por chapa lateral y la nueva estructura del

techo permiten un mayor flujo de carga y descarga).
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PARANTES

Silos a partir delmodelo 42’ tienen
tres parantes por chapa, lo que
permite una mejor configuracién
de distribucién de las cargas
verticales. Esta nueva version
ofrece al silo mayor seguridad
estructural, ya que tiene mejor
capacidad para soportar la
eventuales perturbaciones
externas.

ANILLOS DE VIENTO

Estructuras proyectadas para
garantizar al silo una resistencia
al pandeo cuando ocurren rafagas
de vientos con velocidades de
hasta 144 Km/h y duracién de
hasta 3 segundos, considerando
una altura de 10m con relacion al
suelo.
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CHAPAS LATERALES

Perfil corrugado con acero de alta
resistencia y revestimiento de
zinc con capa de 450g/m? y 99%
de pureza, que le confiere una
mayor vida util al equipamiento.
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TABLA DE RESISTENCIA DE LOS
ACEROS 7450

TECHO

Estructura con una configuracion
diferenciada de los perfiles,
desarrollada para aumentar la
resistencia mecanica y reducir las
impurezas acumuladas.

Silo Plano Carga Central (t)

42'y 48
54/60'y 72
90'y 108
120

156" 12

Dl || W

DETALLE TECNICO

Salida del
bolsén de aire

Entradade
aireambiente

RESPIRADEROS

Sistema optimizado de
distribucion de respiraderos que
proporciona una renovacion mas
eficiente del bolsén superior del
aire, sirviendo para ecualizar las
presiones durante los procesos
de carga y descarga.

CHAPA DEL TECHO

Materia prima con revestimiento
constituido por aleacién metalica
que forma una capa elevada
de proteccién contra corrosién,
también en ambientes agresivos.
Ademas, las chapas tienen mayor
reflectividad térmica, resultando
en una buena eficiencia térmica
en el almacenamiento. La vida
util de las chapas de la cobertura
es de 2 a 4 veces mayor que una
chapa galvanizada.

*Definida como el tiempo recorrido hasta que haya un 5% de herrumbre en el material de base (acero carbono).

**Gramos de zinc/m? de superficie.
***Espesor del revestimiento en pm.
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DETALLE TECNICO

Montaje antiguo

Nuevo Montaje

FIJADORES CON DOBLE SELLAMIENTO MONTAJE CON LA TUERCA AL TRES FILETES DE GOMA
LADO EXTERNO CALAFATEADORA
FIJADORES SELLADO

Los elementos de fijacion tienen clase de resistencia ISO 8.8 y son Sistema de sellado diferenciado
tratados por el proceso de bicromatizacion, evitando dafios por corrosion. en el cuerpo del silo,
Ademas, tienen doble sellamiento y se posicionan de adentro hacia garantizando mds restriccion
afuera, evitando la acumulacién de producto en el interior del silo. contra infiltraciones de agua,
mejor eficiencia de la aireacién
(menor consumo de energia)
y optimizacién del proceso de
fumigacion.

PUERTAS DE ACCESO

Puertas en el cuerpo y en el techo estandares, proyectadas buscando
mas seguridad y facilidad de manejo, con localizacién estratégica,
proporcionando facilidad de acceso y seguridad.
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ESCALERAS ESCALERA YPLATAFORMA

DEL TECHO

TAPA DE ACCESO CENTRAL

Escalera lateral interna y Disefiada para permitir el acceso

externa del tipo marinero, con
plataformas de descanso a cada
6m para la escalera externa y
cable de vida interno y externo.
Pisos antideslizantes fabricados
de acero de alta resistencia,
eliminando la acumulaciéon de
agua y polvo, aumentando la
seguridad operacional.

Cada escalera del techo tiene
pasamanos y escalones, asi como
una plataforma hexagonal en el
tope.

a inspecciones o mantenimientos
del esparcidor de granos sin la
necesidad de remover equipos de
carga o canalizacién.
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Silos Elevados

Los silos elevados pueden ser utilizados como almacenamiento temporal
enlarecepciéon o secado, regulando el flujo del producto y optimizando el
rendimiento de los equipos. También se los utiliza para el despacho por
camioén o ferrocarril.

La forma cilindrica los hace mds asepticos, pues, en toda la linea, los
parantes son externos. Esto también le confiere mejor resistencia a
los efectos del viento (proyectados para soportar vientos de hasta
144km/h).Todos los modelos de silos fueron calculados y proyectados
con base en las principales normas nacionales e internacionales, y las
capacidades de almacenamiento varian de 21,3 hasta 779 toneladas de
producto.
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DETALLE TECNICO

CHAPAS LATERALES
(Cuerpo delsilo)

Asicomo enlalinea de Silos Fondo
Plano, las chapas laterales del
cuerpo de los silos elevados son
manufacturadas con acero de alta
resistencia, cubierto, en las caras
de zinc con un 99% de pureza, en
una capa de 450 g/m?.

PILARES DE SUSTENTACION

Los pilares de los silos fabricados
en tubos cuadrados que aseguran
alta resistencia. Estan trabados
entre si por medio de angulos,
siguiendo las indicaciones de las
normal internacionales.

PARANTES

Fabricados en acero de alta
resistencia, los parantes
presentan gran  resistencia

confiriendo al silo mayor
seguridad estructural. Algunos
modelos de silos poseen en
parantes sobrepuestos, lo que
resulta en una garantia de
resistencia superior.

RESPIRADEROS

Los respiraderos tienen en la parte
superior de la unién con la chapa
del techo, una seccién angular que
evita la acumulacién de cascaras y
granos, garantizando mas vida util
a la chapa del techo y evitando la
necesidad de limpiezas regulares.

EMBUDO

Los embudos de los silos se
fabrican en acero galvanizado de
alta resistencia, con inclinacién
posible de 45° y 60° para
productos de dificil flujo. Todas las
chapas se sellan entre si, lo que
impide completamente cualquier
tipo de infiltracién. Debido a su
condicién de montaje (inclinada),
la parte interna, después de la
descarga total del silo, queda
limpia, no habiendo la necesidad
de limpiezas regulares.



ESCALERAS DEL CUERPO
(Externa einterna)

Las escaleras fueron proyectadas
siguiendo las normas y exigencias
de seguridad. Las escaleras
externascuentan conplataformas
de descanso, guarda hombre y
dimensiones estandarizadas. Las
escaleras internas estan dotadas
de cables de seguridad.
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PUERTAS DE ACCESO

Los modelos de silos elevados
12" hasta el 30" estan dotados
de puertas de acceso estandar,
localizadas en el cuerpo del silo
para posibilitar el acceso a su
interior. Este tipo de puerta tiene
como cuerpo una chapa lateral
mas estrecha que se arma con
otrasdoscomplementarias.Lo que
permite mayor intercambiabilidad
y mejora el aspecto exterior del
silo.
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DETALLE TECNICO

TAPA CENTRAL

La tapa central fue proyectada
para permitir el acceso al interior
del silo para inspecciéon y/o
mantenimiento, sin necesidad de
desarmar ningun equipamiento de
carga o canalizacion.
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ACCESORIOS OPCIONALES

SISTEMA DE AIREACION - SILOS PLANOS SISTEMA DE AIREACION - SILOS ELEVADOS

SISTEMA DE AIREACION SISTEMA DE TERMOMETRIA

Consiste en la inyeccion de aire ambiente a través de la masa de
granos, lo que mantiene la calidad del producto durante el periodo de

Sistema compuesto por cables con
diversos sensores que miden la

almacenamiento. Entre los beneficios de la aireacién se destacan:

e Uniformizacion de la temperatura en la masa de granos;
e Reduccién o mantenimiento del contenido de humedad;

e Remocioén de olores;

¢ Inhibicién del desarrollo de los insectos.

DESCARGA LATERAL
(Solamente en los silos planos)

Posibilidad de instalacion de hasta
dos descargas laterales a 180° que
realizanla descarga parcial y con el
flujo de hasta 60 t/h, sin necesidad
de accionamiento de los motores.
Funcionando solamente a través
de la accién de la gravedad, tiene,
en su configuracién, una platafor-
ma de operacion, lo que permite
un mayor control en el proceso de
descarga.

PASARELA METALICA
(Pasarela)

Las pasarelas metdlicas son
atornilladas, pudiendo ser abiertas
o cerradas y dimensionadas para
soportar el transportador de carga
del silo, sobrecargas de servicio y
fuerzas de vientos permitiendo
el acceso al tope del silo con
seguridad.

temperatura de la masa de granos
en diferentes niveles. Los sistemas
de termometria y aireaciéon pueden
estar integrados buscando la
automatizaciéon del proceso de
manejo de las condiciones del
producto almacenado.
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ESCALERA CARACOL

Disponible a partir del modelo 42,
la escalera caracol es fabricada
en acero estructural y pintada
en color amarillo, teniendo
plataformas de descanso a cada
3 m y escalones galvanizados
antideslizantes.



PROTECCION EN EL BORDE
DEL TECHO

Para toda la linea, existe el
opcional de proteccién en el
borde del techo, confiriendo mas
seguridad en el acceso al techo
durante mantenimientos.
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ACCESORIOS OPCIONALES

ROSCA BARREDORA

Es el dispositivo que retira la
cantidad de granos restante
después del proceso de descarga
gravitacional. Los modelos RV-
200 y RV-250 tienen el tractor de
movimentacién estandar.

ESPARCIDOR DE GRANOS

Dispositivo que distribuye el
producto de manera uniforme
y homogénea, reduciendo la
cantidad de impurezas y granos
rotos en el centro del silo,
mejorando el flujo de aire en el
proceso de aireacién. Pueden ser
motorizados o cinéticos.

PUERTAS DE ACCESO
OPCIONALES

Puerta del tipo “Dos Anillos” y
puerta para minicargadora.
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TABLAS DE ESPECIFICACION - Silos Planos

MODELO  [PANIILoS  nowaL(m  VOLUMEN(m) (BUSHEL) (TONELADAS) (TONELADAS) TOTAL (m)
4 183 5204 138 146 572
5 eel 6.283 166 176 6,63
6 259 7362 1865 206 755
7 297 8441 2e3 236 846
24 8 7.27 335 9.519 252 267 9,38
) 373 10.598 280 297 10,29
10 411 11677 309 327 11,21
1 450 12.756 337 357 1212
12 488 13835 366 388 13,04
5 356 10102 267 283 716
6 415 11788 312 330 8,08
7 475 13.473 356 377 899
8 534 15159 401 425 9,50
9 594 16,845 445 472 10,82
30 10 9,09 653 18.530 490 519 11,73
11 712 20.216 534 566 12,65
12 772 21902 579 614 13,56
13 831 23587 623 661 14,48
14 891 25273 668 708 15,319
15 950 26.959 713 755 16,30
8 784 223 588 623 10,53
) 869 24.666 652 691 11,44
10 955 27094 716 759 12,36
1 1040 29.521 780 827 13,27
12 1126 31949 844 895 1418
36 13 10,91 1211 34376 909 963 1510
14 1297 36.803 973 1031 16,01
15 1382 BEES 1037 1099 16,93
16 1468 41658 1101 1167 17,84
17 1554 44,086 1165 1235 18,76
18 1639 46513 1229 1303 19,67
12 1552 44,044 1164 1234 14,71
13 1668 47348 1251 1326 15,63
14 1785 50.652 1339 1419 16,54
15 1901 53,956 1426 1512 17,46
e 16 1273 2018 57.260 1513 1604 1837
17 2134 60564 1601 1697 1829
18 2251 63.868 1688 1789 20,20
18 2.367 67.172 1775 1882 2l
20 2483 70476 1863 1974 22,03
2l 2600 73780 1550 2,067 22,94
12 2053 58256 1540 1632 15,25
13 2.205 62571 1654 1753 16,16
14 2.357 66886 1768 1874 17,08
15 2509 71202 1882 1995 17,88
16 2,661 75517 1996 2116 1891
e 17 1455 2813 79.833 2110 2.237 19,82
18 2,965 84.148 2224 2357 20,73
19 3117 88463 2338 2478 21,65
20 3.269 92.779 2452 2599 22,56
21 3422 97.094 2.566 2720 23,48
2e 3574 101.410 2680 2841 24,39
23 3726 105.725 2794 2962 25,31

*Capacidades para productos con peso especifico de 0,75t/m3
** Capacidades con factor de compactacién de un 6% y productos con peso especifico de 0,75t/m3
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TABLAS DE ESPECIFICACION - Silos Planos

moveLo SIS NowiaL(m  VOLUMEN(m) BUsHEL) (TONELADAS) (TONELADAS) TOTAL (m)
14 3016 85.576 2.262 237 17,59
15 3208 91.037 2406 2.550 18,51
16 3401 96499 2550 2703 1942
17 3593 101.961 2695 2.856 20,34
18 3785 107.422 2839 3009 2ll,25
54 19 16,37 3978 112,884 2983 3162 2217
20 4170 118346 3128 3315 23,08
21 4363 123.808 sare 3468 Zeies
22 4555 129269 3416 3621 24,91
23 4,748 134.731 3.561 3774 25,82
24 4540 140193 3705 3928 26,74
14 3763 106.788 2.822 2982 1813
15 4,001 113531 3001 3181 15,04
16 4238 120274 27 3369 18)8IE)
17 4476 127.017 313157 3.558 20,87
18 4714 133759 3535 3747 2178
60’ 18 1819 4hgsil 140502 3713 3.936 22,70
20 5189 147.245 3892 4125 23,61
2l 5426 153,988 4,070 4314 24,53
22 5664 160.731 4248 4503 2544
23 5502 167.474 4426 4692 26,36
24 6.139 174.216 4,604 4,881 27.27
15 5877 166.765 4407 4672 2019
16 6.219 176.475 4664 4944 21,10
17 6.561 186.184 4921 5.216 22,02
18 6903 195.894 5177 5488 22,35
19 7.245 205604 5434 5760 23,85
. 20 2183 7.587 2153013} 5681 6.032 24,76
21 7930 225,023 5.947 6.304 25,68
22 8272 234733 6.204 6.576 26,59
23 8614 244442 6.460 6.848 27,50
24 8956 254152 6.717 7120 28,42
25 9298 263862 6974 73192 2938
26 9.640 273572 7.230 7664 30,25
16 9988 283430 7491 7940 22,64
17 10.522 298,602 7.892 8365 2355
18 11.057 313773 8.293 8790 24,47
19 1581 328944 8,694 Si2ls 25,38
20 12126 344116 9.095 9640 26,29
90 21 27,29 12,661 359287 9496 10.065 272l
22 13196 374.459 9897 10.490 2812
23 13730 389,630 10.298 10,916 29,04
24 14,265 404,801 10.699 11341 29,95
25 14,799 419973 11100 11766 30,87
26 15334 435144 11501 12191 3178
16 14.773 419211 11079 11744 23,98
17 15542 441,058 11657 12356 24,89
18 16.312 462,905 12234 12,968 25,81
19 17.082 484751 12812 13580 26,72
20 17.852 506.598 13389 14192 27,64
108 2l 32,74 18622 528445 13.966 14.804 28,55
22 19.392 550.292 14,544 15416 29,46
23 20162 572139 15121 16.029 30,38
24 20.931 593.986 15699 16,641 BIFaS
25 21701 615.832 16.276 17253 322l
26 22471 637,679 16.853 17.865 B2

*Capacidades para productos con peso especifico de 0,75t/m3
** Capacidades con factor de compactacién de un 6% y productos con peso especifico de 0,75t/m3
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TABLAS DE ESPECIFICACION - Silos Planos

moveLo  SHAVIPIGS  NowiaL(m  VOLUMEN(m) “BUsHEL) (TONELADAS) (TONELADAS) TOTAL (m)
16 18559 526,657 SIS 14754 2515
17 19.509 553,628 14.632 15510 26,06
18 20460 580.600 15345 16.266 26,98
19 21410 607.571 16.058 17.021 27,89
20 22.361 634542 16,771 17777 28,80
120’ 21 36,38 23311 661514 17.483 18.532 29,72
22 24.262 688485 18196 19288 30,63
23 25212 715457 18.909 20.044 3ll;55
24 26.162 742428 19.622 20,799 32,46
25 27113 76815189 20335 2SS 33,38
26 28.063 796371 21.048 22310 34,29
12 26,568 753923 19,926 21121 2448
13 28174 799505 21130 22398 25,39
14 29780 845,087 22,3815 23675 26,31
156' 15 47,29 31.386 890.668 23540 24952 27.ee
16 32,993 936.250 24744 2622 2814
17 3445818 981.832 25949 27.506 29,05
18 36.205 1027413 27154 28783 29,97
12 34,895 950.227 26171 27.741 2448
13 36.501 1.035.807 27376 29.018 25,39
156 14 38107 1081.386 28580 30.295 26,31
TRONCO 15 47,29 39.713 1126.965 29.785 31572 27.e2
(OO 16 41319 1172.544 30.990 32.849 2814
17 42926 1218123 32194 34.126 25,05
18 44,532 1263702 33399 35403 29,97

*Capacidades para productos con peso especifico de 0,75t/m3

** Capacidades con factor de compactacién de un 6% y productos con peso especifico de 0,75t/m3
Observaciones Tronco de Cono:

- Tronco de cono de didmetro 32 m y altura de 6,5 m.

INFORMACIONES COMPLEMENTARES

POSICION ALTURA DEL
MODELO (cNTRAl(ty PORCHAPA DESCARGA(th)  ANILO  DEPARANTES  PUERIA TECHOM) ., 1ECHO

LATERAL 45° ARROZ (m)

24 8 16 3° Anillo 1,96 -

30 1 2 540 10 20 5° Anillo 2,48 -

36 12 24 5° Anillo 311 -

42 14 42 7° Anillo 3,64 =

48 : 450 16 48 7° Anillo 4,17 6,62

54' 18 54 7° Anillo 4,69 =

60’ 4 20 60 7° Anillo 522 836

72 3 24 72 10° Anillo 6,37 10,26

90’ 30 90 10° Anillo 7,90 12,99

108 © 600 36 108 13° Anillo 524 -

120° 8 40 120 13° Anillo 10,41 -

156’ 12 52 156 15° Anillo 20,00 =




Tecnologia de Almacenaje y Despacho

TABLAS DE ESPECIFICACION - Silo Plano Arroz - Techo 30°

moeLo  “Nirios™  wommaLgm  VOLMEN()  GUCINY  (TONELADAS)  (TONELADAS)  TOTAL(m)
12 2053 58,256 1232 1306 15,25
13 2.205 62571 1323 1402 16,16
14 2357 66886 1414 1499 17,08
15 2509 71202 1505 1596 17,99
16 2,661 75517 1597 1692 1891
iz 17 1455 2813 79.833 1688 1789 19,82
18 2,965 84.148 1779 1886 20,73
19 3117 88463 1870 1983 21,65
20 3.269 92.779 1562 2079 22,56
2l 3422 97.094 2,053 2176 2348
22 3574 101.410 2144 2273 24,39
23 3726 105.725 2235 2370 2531
14 3763 106.788 2.258 2358 1813
15 4,001 113531 2400 2544 19,04
16 47238 120.274 21543 2.696 19,56
17 4476 127.017 2686 2.847 20,87
18 4714 ISSVES 2.828 2998 21,78
60’ 19 1819 4951 140502 2971 3149 22,70
20 5189 147.245 Sl 3300 23,61
2l 5426 153.988 3256 3451 24,53
22 5664 160731 3398 3602 2544
23 5902 167.474 3541 3753 26,36
24 6139 174.216 3684 3905 27.27
15 5877 166.765 3526 3738 2019
16 6.219 176,475 3731 3955 21,10
17 6.561 186184 3937 4173 22,02
18 6.903 195894 4142 4390 22,93
19 7245 205604 4347 4,608 23,05
7 20 2183 7.587 215313 4552 4826 24,76
2l 7930 225,023 4758 5043 25,68
22 8272 234,735 4963 5.261 26,51
23 8614 244442 5168 5478 27,50
24 8956 254152 5374 5696 2842
25 9.298 263862 5579 5914 29,33
26 9640 273572 5784 6.131 30,25
16 9.988 283430 SEEB 6.352 22,64
17 10.522 298,602 6.313 6692 23,55
18 11.057 313773 6.634 7032 24,47
19 11592 328.944 6.955 7372 25,38
20 12126 344.116 7.276 7712 26,29
90 2l 27,28 12,661 359287 7.597 8,052 27,21
22 13196 374459 781y 8392 2812
23) 13.730 389.630 8.238 8.732 29,04
24 14.265 404801 8559 9.072 28185
25 14.799 419973 8.880 9412 30,87
26 15334 435144 9.200 9752 3178

*Capacidades para productos con peso especifico de 0,75t/m3
** Capacidades con factor de compactacién de un 6% y productos con peso especifico de 0,75t/m3



Tecnologia de Almacenaje y Despacho

TABLAS DE ESPECIFICACION - Silo Plano Arroz - Techo 45°

moveo  PRUNIOST  wommargm  VOWOMENG)  GUGEN  (ONEiAbAS) (TONELADAS 7omaLim
12 2198 62373 1319 1398 17,70
13 2.350 66,689 1410 1495 18,62
14 2502 71004 1501 1591 1358
15 2654 75320 1553 1688 20,44
16 2.806 79635 1684 1785 21,36
e 17 1455 2958 83.850 1775 1881 22,27
18 3110 88.266 1.866 1978 2319
19 3262 92.581 1857 2075 2410
20 3415 96,897 2,049 272 25,02
2l 3.567 101212 2140 2.268 2593
22 3718 105527 2231 2.365 26,84
23 3871 109.843 2.3e2 2462 27,76
14 4047 114.831 2428 2574 21,27
15 4284 121573 2570 225 22,18
16 4522 128316 2713 2876 2310
17 4759 135.059 2856 3027 24,01
18 4997 141,802 2998 3178 24,93
60’ 19 1819 5.235 148,545 3141 31328 25,84
20 5472 155.288 3.283 3480 26,76
2l 5710 162.030 3426 3631 27,67
22 5,947 168,773 3568 3783 28,59
23 6.185 175516 3711 3934 29,50
24 6423 182259 3854 4,085 30,41
15 6.366 180662 3820 440418 24,08
16 6.709 190372 4.025 4267 25,00
17 7051 200,082 4230 4484 25,3l
18 7393 209791 4436 4702 26,83
18 7735 219.501 4641 4919 27,74
. 20 o183 8,077 229.211 4,846 5137 28,65
2l 8419 238921 5052 5355 29,57
22 8761 248,630 5257 5572 30,48
23 9104 258340 5462 5790 31,40
24 9446 268,050 5667 6.008 32,30
25 9.788 277759 5873 6.225 3323
26 10.130 287469 6.078 6443 3414
16 10944 310.574 6.567 6.961 27,72
17 11479 325745 6.887 7301 28,64
18 12014 340916 7208 7.641 2855
19 12,548 356.088 7529 7981 30,47
20 13.083 371258 7.850 8321 31,38
90 2l 27,28 13617 386431 8170 8661 32,30
22 14152 401602 8491 9.001 B2l
23 14,687 416773 8812 9.341 3413
24 15221 431945 9133 9.681 35,04
25 15756 447116 SlAsA 10.021 8B5S
26 16,291 462,288 9.774 10.361 36,87

*Capacidades para productos con peso especifico de 0,75t/m3
** Capacidades con factor de compactacion de un 6% y productos con peso especifico de 0,75t/m3
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TABLAS DE ESPECIFICACION - Silo Elevado

CANTIDAD DIAMETRO CAPACIDAD*  CAPACIDAD* ALTURA

MODELO DE NOMINAL VO?ILnIQ')IEN Cg}:gggf}) (TONELADAS) (TONELADAS) ESTRUCTURA Cg’é:%’;ﬂ ) Tgl:l'gllfl?:l )
ANILLOS (m) SOYA ARROZ (m)
2 29 809 2l 17 1.86 5,85
3 38 1079 29 23 2,77 6,76
12' 4 364 48 1349 36 29 2,78 3,69 7,67
5 57 1619 43 34 4,60 8,51
6 67 1888 50 40 552 9,50
2 48 1370 36 29 1.86 6,56
3 63 1792 47 38 2,77 748
= 4 455 78 2213 58 47 222 369 839
5 =5 2634 70 56 4,60 93
6 108 3056 81 65 5,52 10,22
7 123 3477 92 74 643 1113
2 75 2125 56 45 186 7,29
3 96 2732 72 58 2,77 8,20
4 118 BiEEH 88 71 3,69 911
= 5 5.46 139 3945 104 83 369 4,60 10,03
6 160 4552 120 96 5,52 10,94
7 182 5159 136 109 643 11,86
8 203 5766 152 1ez 7,34 12,77
9 225 6.373 168 135 8,26 13,69
4 167 4751 126 100 368 879
5 197 5577 147 118 4,60 10,70
6 226 6.403 169 135 5,52 11,61
21 7 637 255 7.229 191 153 4,10 6,43 12,53
8 284 8.055 213 170 7,34 13,44
) 313 8.881 2315 188 8,26 14,36
10 342 9.707 257 205 917 15,27
4 228 6475 171 137 368 10,55
5 266 7i5i54 200 160 4,60 11,46
6 304 8,633 228 183 5,52 12,38
7 342 9712 257 205 6,43 15129
24 8 7.27 380 10,791 285 228 4,56 7,34 14,21
) 418 11.869 314 251 8,26 1512
10 456 12,948 342 274 917 16.03
1 494 14,027 371 29 10,09 16,85
12 532 15106 3L Bl 11,00 17,86
5 446 12,647 334 267 4,60 12,95
6 505 14.332 379 303 552 13,86
7 564 16.018 423 339 643 14,78
8 624 17704 468 374 734 15,69
9 683 19390 512 410 8,26 16,61
30' 10 9,09 743 21075 557 446 547 917 17,52
1 802 22.761 602 481 10,09 18,43
12 861 24447 646 517 11,00 19,35
13 921 26132 691 553 11,92 20,26
14 980 27818 735 588 12,83 2118
15 1040 21815004 780 624 13,75 22,09

* Soya con peso especifico de 0,75 t/m3 y arroz con peso especifico de 0,60 t/m3.
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ESPARCIDOR DE GRANOS
FLUJO (t/h) 40-60 60-120 120-200 240-300 60-120 120-200
EonRCIoR CINETICO MOTORIZADO
ROSCAS BARREDORAS
MODELO CAPACIDAD
ROSCA BARREDORA SILO t/h-0,75 t/m? m¥h POTENCIA INSTALADA (hp) ~ ROTACION (rpm)
RV - 200 42 50 7 10 25
RV - 200 48 50 66.7 10 25
RV - 200 54 50 667 125 215
RV - 200 60 50 667 125 215
RV - 250 60 100 1333 25 220
RV - 200 72 50 oY 15 215
RV - 250 72 100 1333 25 220
RV - 250 a0 60 800 25 142
RV - 250 90 100 1333 30 222
RV - 250 108 50 800 25 142

RV -250 108’ 100 12813 40 222
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Tolvas de Despacho

Las tolvas metdlicas Kepler Weber son concebidas para almacenamiento

eficiente de productos granulares o de flujo libre (con peso especifico de
hasta 0,83 t/m3).

Dimensionadas conresistencia para vientosde hastal20km/h, sudisefio
estructural garantiza la calidad del producto almacenado y la seguridad
operacional. La mejora continua de los procesos de conformacién permite
laimplementacién de soluciones econémicas de proyecto, que atienden a

diferentes necesidades dentro de las capacidades de almacenamiento de
35a 120 toneladas.
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DETALLE TECNICO

CHAPAS DE COBERTURA

Las chapas de cobertura (techo) de
la tolva son de acero galvanizado.
El perfil superior tiene una
superficie plana en la regién de
apoyo de la arandela de sellado
(neopreno), lo que permite una
excelente impermeabilizacion.

RESPIRADEROS

Losrespiraderos tienen en la parte
superior del empalme con la chapa
del techo, una seccién angular
para evitar la acumulaciéon de
cascaras y granos. Esto permite
una mayor vida util de la chapa de
cobertura y evita la necesidad de
limpieza constante.

CHAPAS LATERALES

Las chapas laterales del cuerpo
estan fabricadas con acero de
alta resistencia, recubiertas, en
las caras, con zinc con un 99%
de pureza en una capa de 350
g/m?, asegurando una mayor
resistencia al conjunto montado,
y la estandarizacién en el perfil y
en la perforacién, lo que resulta
en una mayor flexibilidad en el
montaje.

ESCALERAS DEL CUERPO
(Externas)

Las escaleras fueron proyectadas
siguiendo las normas y requisitos
de seguridad. Las externas
cuentan con guarda hombre y
dimensiones estandarizadas.

EMBUDODE LA TOLVA

Fabricada con chapas de acero
estructural de alta resistencia
COSAR 60 y acabado con
galvanizacién a fuego, la linea
estandar de Tolvas Kepler
Weber ofrece embudos con una
inclinacion de 35° y 60°.

TAPA DE ACCESO
INTERNO

La tapa fue proyectada para
permitir el acceso al interior
de la tolva para inspeccién y/o
mantenimiento, sin necesidad de
desarmar ningun equipamiento
de carga o canalizacion.



APOYOPARALA
CANALIZACION

El sistema fue proyectado
para apoyar la canalizacion de
alimentacién de la tolva, lo que
permite el mantenimiento del
sistema. Este accesorio estd
disponible para las tolvas de 110 y
165m3.
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OPCIONALES

REGISTROS

Son utilizados para descarga de
las tolvas y estan ubicados en la
parte inferior del embudo. Las
tolvas Kepler Weber se pueden
suministrar con registros del tipo
manual o neumatico. Los tamafios
de registros disponibles son:

e Cuad250mm Manual/Neumatico;
o Cuad340mmManual/Neumatico; ~ESCALERA DE APOYO

La escalera con descanso para
tolvas Kepler Weber, inclinada a
45°, garantiza la seguridad y la
comodidad en el acceso a la tolva.

TABLAS DE ESPECIFICACION

CANTIDAD DE ANCHO X ALTURADEL ALTURA ALTURADELA ALTURA VOLUMEN  CAPACIDAD CAPACIDAD
MODULOS LONGITUD (m) CUERPO(m) LIBRE(m) ESTRUCTURA(m) TOTAL(m) TOTAL(m3) (0,75t/m3) (0,60t/m3)

1 42x4.2 55 40 2B

2 42x84 23 40 5.7 9.26 110 80 48

3 42x12,6 165 120 72
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MASPUREZA, MAS EFICIENCIA Y MAS

CALIDADEN LA LIMPIEZA DELOS GRANOS
UNA SOLUCION MUCHO MAS KEPLER WEBER.

Las lineas de maquinas de prelimpieza y limpieza
Kepler Weber atienden a los diversos flujos de
capacidad y tipos de productos.




Maquinas de Limpieza

Mejora de la eficiencia y de la productividad: sistemas
estan disefiados parallevar a cabo una limpieza mas
completa y eficiente de granos, separando las impurezas
gruesas, medianas y livianas, asi como los granos enteros de
losrotos.

Tecnologia avanzada: equipadas con alta tecnologia, las
maquinas de prelimpieza y limpieza de granos proporcionan
mayor calidad al producto final, agregando valor a la produccién.

Operacion simple: Instalacion simplificada y poco
desgaste mecanico.

MAQUINAS CON CAJA DE
ZARANDAS ABIERTA

Lasmaquinasconcajadezaranda
abierta poseen como principales
caracteristicas la economia, la
versatilidad y la facilidad de
operacién. Permiten separar las
impurezas gruesas, medianas
y livianas, asi como los granos
enteros delosrotos.

MAQUINAS CON CAJA DE
ZARANDAS CERRADA

Destinada para la limpieza de
diferentes tipos de granos, la
linea de mdquinas con caja de
zarandas cerrada SCS ha sido
proyectada con  tecnologia
avanzada, lo que garantiza una
perfecta clasificacién de los
productos. Ademads, la linea SCS

fue desarrollada de acuerdo
a los principales requisitos
de seguridad y de emisiéon de
particulados.



‘ Tecnologia de Limpieza

Maquinas con cajade
zarandas abierta

Maquinas proyectadas para realizar la prelimpieza y limpieza de granos,
permitiendo separar las impurezas gruesas, medianas y livianas, asi como
separar los granos enteros de los rotos.

En la parte superior de la maquina esta situada la cdmara de aspiracion
de aire, que tiene la funcién de realizar la primera limpieza del grano. Las
impurezas mas livianas se eliminan, arrastradas por el aire y separadas por
el ciclén o filtro de mangas.
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DETALLE TECNICO

CAMARA DE ASPIRACION

La camara de aspiracion es de alta
eficiencia. Se forma una columna
de granos, por la cual es forzado
el paso de la lamina de aire,
efectuando la separacién de las
impurezas livianas de los granos.

CAJADEZARANDAS

Los cuadros de sustentacién de
las zarandas permiten el cambio
rapido. Ademads, poseen células
con esferas de goma para ayudar
en la limpieza de las zarandas.

La caja de =zaranda estd
suspendida en cuatro puntos
por barras chatas que permiten
el movimiento de las mismas.
El movimiento del conjunto de
zarandas es del tipo oscilante
rectilineo, lo que resulta en una
gran eficiencia en la limpieza y
clasificacion del producto.

Se incluye en el suministro
un conjunto de zarandas con
la grabacién del calibre de las
perforaciones. Las zarandas son
planas e intercambiables con el fin
de procesar los diferentes tipos de
cereales.

CICLON (OPCIONAL)

El ciclén tiene como objetivo
limpiar el aire de impurezas
retiradas de la maquina,
almacenando los residuos en
una bolsa. Esta dimensionado
de acuerdo con el volumen de
expulsion de la maquina y de la
pérdida de carga del sistema.

Nota: para la maquina ML 120,
existe la opcién de un filtro de
mangas. Se puede utilizar el filtro
manual para soya y maiz y el filtro
de limpieza automatica (pulse-jet)
para el arroz.
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MODELOS DE MAQUINAS DE LIMPIEZA
CONCAJADE ZARANDAS ABIERTA

PPLC160

PPSA 160
e Maquina compuesta con 2 decks de zarandas

e Lamaquina se compone de 1 deckde

con 3 etapas de zarandeo;

zarandas con 3 etapas de zarandeo cada
e Superficie de la zaranda total: 9,60 m?.

una, ademas de la separacion de livianos;
e Superficie de la zaranda total: 6,4m?.

DIMENSIONES GENERALES

AR AR, T AN NTE ]
s
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ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO

DIMENSIONES GENERALES
DIMENSIONES (mm)
A B c D E F G H I
PPSA 160 3150 2230 800 800 2050 2250 1380 300 1870
DIMENSIONES (mm)
A B c D E F G H I
PPLC160 3500 2230 800 800 2,050 2600 2055 980 1870




Tecnologia de Limpieza | =

MODELOS DE MAQUINAS DE LIMPIEZA
CONCAJADE ZARANDAS ABIERTA

PPLC160SP ML 60

e La maquina se compone de 3 decks de e La maquina se compone de 3 decks de
zarandas con 3 etapas de zarandeo cada una, zarandas con 3 etapas de zarandeo cada una,
ademds de la separacién de livianos; ademas de la separacién de livianos;

e Superficie de zaranda total: 16m?. e Superficie de la zaranda total: 18mz?.

DIMENSIONES GENERALES DIMENSIONES GENERALES

Jim F
AIRE FARA DL AMITHTE

ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO ESQUEMA DE FUNCIONAMIENTO
DIMENSIONES GENERALES
DIMENSIONES (mm)
A B c D E F G H I
PPLC160 SP 3980 2230 800 800 2,050 2600 2055 980 1870
DIMENSIONES (mm)
A B c D E F G H

ML 60 4745 3766 2710 800 776 3148 240 2204
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MODELOS DE MAQUINAS DE LIMPIEZA

CONCAJADEZARANDAS ABIERTA

ML 120

e Caja de zarandas totalmente metalica,
compuesta de 2 decks de zarandas, con 4 etapas
de zarandeo cada una;

e Area de zaranda total: 21.6 m2;

e Sistema de colecta de polvo en la descarga
conectado a la cdmara de aspiracién, reduciendo
asila emisién de polvo en el medio ambiente;

* Dos opciones de cdmara de aspiracion (con o sin
recirculacién);

e Para la aplicacién de la maquina con producto
de arroz donde hay gran incidencia de paja, se
recomienda utilizar una zaranda rotativa anterior
al flujo de la maquina.

* Serecomienda el uso de filtro de mangas pulse
jet para la aplicacién con el arroz, debido a su
mayor eficiencia al filtrar el polvo.

B
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DIMENSIONES DE LA MAQUINA CON CAMARA DIMENSIONES DE LA MAQUINA CON CAMARA
SIN RECIRCULACION DE AIRE CON RECIRCULACION DE AIRE
DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)
A B G D E F G H I J
Sin Recirculacién 5352 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240
Con Recirculacion 5453 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240
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Maquinas con cajade
zarandas cerrada

La linea de maquinas con caja de zarandas cerrada SCS de Kepler Weber
fue desarrollada para proporcionar al mercado un producto diferenciado,
destacando la avanzada tecnologia y la preocupacién por la seguridad y
el medio ambiente.

Las maquinas SCS hacen el zarandeo de forma orbital, generando
bajisimos niveles de vibracién y ruido, lo que permite procesar grandes
capacidades, garantizando una perfecta clasificacién delos productos.La
madquina comprende tres médulos, que se pueden combinar dependiendo
del tipo de separacién y de limpieza deseada, proporcionando una mayor
eficiencia aliada a la versatilidad para la aplicacién de acuerdo con la
necesidad.

L 4

DIFERENCIALES

¢ Aumento de la eficiencia de la
limpieza;

¢ Bajos niveles de vibracién y ruido;

e Sistema de recirculacion de aire;

¢ Seguridad en la operacién;

¢ Sin necesidad de intervencién
durante su operacion;

e Aumento de la rigidez estructural;

¢ El uso de un filtro de mangas;

¢ Panel de control y proteccién de
motores.




DETALLE TECNICO

FLUJO DE PRODUCTO Y ZARANDA ROTATIVA
ZARANDA ROTATIVA

Se puede utilizar de forma
independiente 0 acoplada
directamente sobre la mdquina
(cdmaradeaire o cajade zarandeo)
pararetirarlasimpurezasgruesas,
como la paja y objetos extrafios.

Entrada del producto

Salida de polvo
ventilador

Salida del producto

SISTEMADE
RECIRCULACION DE AIRE

Totalmente cerrada y metalica,
la cdmara de aspiracion tiene un
sistema eficiente de recirculacién
del flujo de aire, donde sélo el
30% de aire utilizado es expelido
al ambiente, lo que permite la
instalacion de filtro de mangas.

Tecnologia de Limpieza

Es indicada para productos
provenientes delaagricultura con
una gran cantidad de pajaoqueno
han pasado por ningun proceso de
limpieza.

CAJADEZARANDAS

La caja de zarandas es totalmente
metdlica y cerrada para evitar la
emision de polvo para el ambiente.
El movimiento del conjunto de
zarandas es del tipo oscilatorio
circular (orbital), lo que resulta
en gran eficiencia en la limpieza y
clasificaciéon del producto, en una
operacién suave y silenciosa. El
movimiento se generaa través de un
excéntrico, accionado por un motor
eléctricoatravésdepoleasy correas.
Ofrece puertas de facil acceso a las
zarandas, para el mantenimiento y
limpieza, ademas de varias tapas de
inspeccién visual. Las zarandas son
independientes de los cuadros, y su
fijacién se facilita a través de cierre
rdpido. Los cuadros de las zarandas
se dividen en células, donde hay
esferas de goma, que ayudan en la
limpieza de las mismas.

CAMARA DE ASPIRACION

La cdmara de aspiracion de la
maquina de limpieza SCS realiza
la primera limpieza en los granos,
eliminando las impurezas mas
ligeras que son arrastradas por el
aire y separadas a través del filtro
de mangas automatico.

ACCIONAMIENTO

El accionamiento interno en la
caja de zarandas ofrece mayor
seguridad con menor numero
de piezas moviles, lo que reduce
el tiempo de mantenimiento
y la cantidad de repuestos. El
conjunto formado por el motor
eléctrico, poleas y correas
en “V' y peso excéntrico, es
compuesto y robusto, construido
con componentes estandar de
primera linea.



CUADRO DE PROTECCION
Y MANDO

Cuadro eléctrico que controla
todos los motores del sistema
y sensores de la mdquina. En
el suministro estandar, los
siguientes componentes forman
parte del cuadro:

e El arranque y la parada
de los motores siguen un
orden predeterminado, lo
que garantiza el correcto
funcionamiento del
equipamiento;

El cuadro incorpora un sistema
de freno eléctrico para el motor
de la caja de zarandas;

Tiene dos sensores, con la
funcioén de apagar el motor de la
caja de zarandas en caso de que
el movimiento vaya mds alla de
la trayectoria estandar;

Para accionamiento de la
zaranda rotativa se utiliza

un inversor de frecuencia,
que permite la variacién en la
rotacién de la zaranda;

Tiene un sistema de conteo
de horas trabajadas, con
alertas preconfigurados de
mantenimiento;

En la parte frontal del panel,
hay una llave de emergencia
que apaga todos los motores
en la eventualidad de un
imprevisto
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DETALLE TECNICO

VISTA ESQUEMATICA
EMBUDO DE ALIMENTACION

El embudo de alimentacion
recibe el producto de un
amortiguador instalado en la
tuberia, haciendo con que este

VISTA INTERNA

producto se distribuya en toda la
anchura de la mdaquina a través
de deflectores autolimpiantes y
de unregistro regulador de flujo.

TRANSPORTADOR HELICOIDAL (TRUA)
DE ALIMENTACION PARA ARROZ

Para los casos en que se utiliza el
producto arroz, se instala sobre
el embudo de alimentacién una
TRUA dosificadora de carga, que

—p——

VISTA EXTERNA

sirve para amortiguar la caida
del arroz dentro del embudo
de alimentacién, evitando el
desgaste prematuro.

VISTA ESQUEMATICA

FILTRO DE MANGAS PULSE JET

Sistema eficiente de filtracion
de aire de escape de la camara de
aspiracioén. En este dispositivo se
suministra un filtro de mangas de
limpieza automatica pulse jet, que

tiene una esclusa parala descarga
y embolsado del particulado
decantado. El aire es liberado
para el ambiente en condiciones
ambientalmente adecuadas.



- Tecnologia de Limpieza

MODELOS DE MAQUINAS CON CAJA DEZARANDAS CERRADA

SCS170

* Maquina compuesta por 3 decks I o ‘
de zarandas con 4 etapas de =

1

zarandeo cada uno;

e Superficie de zaranda total de had— i ="}
o e il
32,4 m2, 8| § || i |
i | PR
J - | It .
et P | Al 14 1
DIMENSIONES GENERALES (MM)
Dimensiones generales (mm)
A B © D E F G H 1 J K L M
SCS170 8463 902 3030 4520 860 320 1067 2700 5532 1000 580 730 5228

7 £
SCS 240 |
] H' " TE /.. . =
¢ Maquina compuesta de 4 i1t RIS s £
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DIMENSIONES GENERALES (MM): PRELIMPIEZA, SOJA, M,AfZ Y TRIGO
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DIMENSIONES GENERALES (MM): LIMPIEZA, SOJA, MAIZ Y TRIGO
NOTA: MAQUINA COMPUESTA POR CAMARA DE AIRE Y ZARANDEO
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MODELOS DE MAQUINAS CON CAJA DEZARANDAS CERRADA
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DIMENSIONES GENERALES (mm): PRELIMPIEZA DE ARROZ
NOTA: UNA MAQUINA CON UNA ALTURA DE 10.05m, POSEE EN LA PARTE SUPERIOR
UNA ROSCA ALIMENTADORA.
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MAQUINA DE LIMPIEZA PPSA 160

POTENCIA DELOS MOTORES
Ventilador de la Camara Motor 3,0 CV 4 polos 60hz / 50hz
Caja de Zarandas Motor 1,0 CV 4 polos 60hz / 50hz
CAPACIDADES
CAPACIDAD (t/h)
g}g{%ﬁ@%?% Impureza en la entrada (%)
1% 2% 3% 4% 5% 6%

12 26 25 23 22 21 19
13 25 24 23 22 20 19
14 25 24 22 2l 20 18
15 24 23 22 21 19 18
16 23 22 2l 20 19 17

Prelimpieza 17 23 22 2l 20 18 17
18 22 2l 20 19 18 16
19 20 20 19 18 16 15
20 19 18 17 16 15 14
22 17 16 15 15 14 13
24 15 15 14 13 12 1
26 14 13 13 12 1 10
12 19 19 18 17 16 14
13 19 18 17 16 15 14
14 18 18 17 16 15 14
15 18 17 16 15 14 13
16 18 17 16 15 14 13
17 17 16 16 15 14 13

Limpieza

18 17 16 15 14 13 12
19 15 15 14 13 12 1
20 14 14 13 12 11 11
22 13 12 12 1 10
24 1 1 10 10
26 10 10 9 9

Obs.: Capacidades basadas en el producto soya (0,75 t/m3).
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MAQUINA DE LIMPIEZA PPLC 160

DATOS TECNICOS
PRELIMPIEZA LIMPIEZA
Caudal de Aire M&ximo (m3/h) 6300 6900
Rotacién (rpm) 900/1100 900/1100
Ventilador 60hz 5 5
Potencia Motor (CV)
50hz 55 55
Presién Total (ca) 100 100
Polos 4 4
Rotacién (rpm) 400 400
Zarandas 60hz 1 1
Potencia Motor (CV)
50hz 1 1
CAPACIDADES
CAPACIDAD (t/h)
g&%ﬁ'};‘% ’-(75;7’-) Impureza en la entrada (%)
1% 2% 3% 4% 5% 6%
12 32 31 29 28 26 24
13 31 30 29 27 25 23
14 31 29 28 26 25 23
15 30 29 27 26 24 22
16 29 28 27 25 23 22
Prelimpieza 17 28 27 26 25 23 21
18 28 26 25 24 22 20
19 26 25 23 22 21 19
20 24 23 22 20 19 18
22 el 20 19 18 17 16
24 19 18 17 16 15 14
26 17 16 16 15 14 13
12 24 23 22 21 19 18
13 24 23 21 20 19 17
14 23 22 2l 20 18 17
15 22 22 20 19 18 17
16 22 2l 20 19 18 16
Limpieza 17 21 20 19 18 17 16
18 21 20 19 18 17 15
19 19 18 17 17 15 14
20 18 17 16 15 14 13
22 16 15 14 14 13 12
24 14 14 13 12 11 11
26 13 12 12 1 10 10

Obs.: Capacidades basadas en el producto soya (0,75 t/m3).
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MAQUINA DE LIMPIEZA PPLC 160 SP

DATOS TECNICOS
PRELIMPIEZA LIMPIEZA
Caudal de Aire M&ximo (m3/h) 6900 6.900
Rotacién (rpm) 900/1100 900/1100
Ventilador 60hz 5 5
Potencia Motor (CV)
50hz 5,5 55
Presién Total (ca) 100 100
Polos 4 4
Rotacion (rpm) 400 400
Zarandas 60hz 3 3
Potencia Motor (CV)
50hz 3 3
CAPACIDADES
CAPACIDAD (t/h)
g&%ﬁ@%?% Impurezas en la entrada (%)
1% 2% 3% 4% 5% 6%
12 52 49 47 44 41 38
13 50 48 46 43 40 37
14 49 47 45 42 39 36
15 48 46 43 41 38 35
16 47 45 42 40 38 35
Prelimpieza 17 46 44 41 39 37 34
18 44 42 40 38 35 33
19 41 39 37 35 33 30
20 38 36 34 33 30 28
22 34 32 31 29 27 25
24 30 29 28 26 24 22
26 28 26 25 24 22 20
12 39 37 35 33 31 29
13 38 36 36 33 30 28
14 37 35 33 32 30 27
15 36 34 33 31 29 27
16 35 34 32 30 28 26
Limpieza 17 34 33 31 29 27 25
18 33 32 30 29 27 24
19 31 29 28 27 25 23
20 28 27 26 25 23 2l
22 25 24 23 22 20 19
24 23 22 21 20 18 17
26 21 20 19 18 17 15

Obs.: Capacidades basadas en el producto soya (0,75 t/m3).
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MAQUINA DE LIMPIEZA ML 60

PRELIMPIEZA LIMPIEZA
Caudal de Aire M&ximo (m3/h) 10300 10300
: 60hz 1720 1720
Rotacién (rpm)
50hz 1600 1600
Ventilador
60hz 6 6
Potencia Motor (CV)
50hz 5,5 55
Presién Total (ca) 99 99
Polos 4 4
Rotacién (rpm) 380 380
Zarandas : 60hz 5 5
Potencia Motor (CV)
50hz 5,5 55
CAPACIDAD (t/h)
g&%ﬁ@%?% Impureza en la entrada (%)
1% 2% 3% 4% 5% 6%
12 77 74 70 67 62 57
13 75 72 69 65 61 56
14 74 71 67 64 59 55
15 72 69 65 62 58 53
16 70 67 64 60 56 52
17 68 66 62 59 55 51
Prelimpieza
18 66 63 60 57 53 49
19 61 59 56 53 49 45
20 57 54 52 49 46 42
22 51 49 46 44 41 38
24 46 44 41 39 37 34
26 41 40 38 36 33 31
12 58 56 53 50 47 43
13 57 54 51 49 45 42
14 55 53 50 48 44 41
15 54 52 49 46 43 40
16 53 50 48 45 42 39
17 51 49 47 44 41 38
Limpieza
18 50 47 45 43 40 37
19 46 44 42 40 37 34
20 43 41 39 37 34 32
22 38 37 35 33 31 28
24 34 33 31 30 27 25
26 31 30 28 27 25 23

Obs.: Capacidades basadas en el producto soya (0,75 t/m3).
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MAQUINA DE LIMPIEZA ML 120

POTENCIA DE LOS MOTORES PARA CAMARA SIN RECIRCULACION

Caja de Zarandas Motor 7,5CV 4 polos 60hz / 50hz
Motor 12,5 CV 4 polos 60hz
Ventilador de la Camara
Motor 10 CV 4 polos 50hz
Esclusa del Ciclén (opcional) Motorreductor 1,0 CV 4 polos 60hz / 50hz

DIMENSIONES DE LA MAQUINA CON CAMARA SIN RECIRCULACION DE AIRE

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)

A B © D E F G H I ]

Sin Recirculacién 5352 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240

DIMENSIONES DE LA MAQUINA CON CAMARA CON RECIRCULACION DE AIRE

DIMENSIONES PRINCIPALES (mm)

A B © D E F G H I ]

Con Recirculacion 5352 2312 800 3680 787 1000 765 2500 4805 240

POTENCIA DE LOS MOTORES PARA CAMARA CON RECIRCULACION

Caja de Zarandas Motor 7,5 CV 4 polos 60Hz / 50Hz

Motor 5,0 CV (2x) 4 polos 60Hz

Ventiladores de la Cdmara
Motor 5,0 CV (2x) 4 polos 50Hz
Motor 5,0 CV 4 polos 60Hz
Ventilador de Exhaustacion

Motor 7,5 CV 2 polos 50Hz
Esclusa de la Cdmara Motorreductor 0,5 CV 4 polos 60Hz / 50Hz
Esclusa del filtro manual (opcional) Motorreductor 1,0 CV 4 polos 60Hz / 50Hz

Esclusa del filtro de mangas pulse jet Motorreductor 0,75 CV 4 polos 60Hz / 50Hz
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MAQUINA DE LIMPIEZA ML 120

MAQUINA DE LIMPIEZA ML-120 - Soya y maiz Lilegiekrias
CAPACIDAD (t/h)
RECIRg[IJIXACIéN g&%ﬁ:“rg?% Impureza en la entrada

1% 2% 3% 4% 5% 6%

13 120 120 120 120 120 112

14 120 120 120 120 118 109

15 120 120 120 120 115 106

16 120 120 120 120 13 104

el 17 120 120 120 118 110 101
18 120 120 120 114 106 98

19 120 118 112 106 99 91

20 114 109 103 98 91 84

22 102 97 92 88 82 75

24 91 87 83 79 73 67

13 113 108 103 93 91 84

14 110 106 100 95 89 82

15 108 103 98 93 87 80

16 105 101 95 91 84 78

Limplera 17 102 98 93 88 82 76
18 99 95 90 86 80 73

19 92 83 84 80 74 68

20 85 82 77 74 68 63

22 76 73 69 66 61 56

24 68 66 62 59 55 51

MAQUINA DE LIMPIEZA ML-120 - Arroz
CAPACIDAD (t/h)
RECIRg[IJIXACIO'N ggopgiJDcAT%?% Impureza en la entrada

1% 2% 3% 4% 5% 6%

13 44 44 44 44 44 41

14 44 44 44 44 43 40

15 44 44 44 44 42 39

16 44 44 44 44 41 38

el 17 44 44 44 43 40 37
18 44 44 44 42 39 36

19 44 43 41 39 36 33

20 42 40 38 36 33 31

22 37 36 34 32 30 28

24 33 32 30 29 27 25

13 41 40 38 36 33 31

14 40 39 37 35 33 30

15 39 38 36 34 32 29

16 39 37 35 33 31 29

Limplera 17 38 36 34 32 30 28
18 36 35 33 31 29 27

19 34 32 31 29 27 25

20 31 30 28 27 25 23

22 28 27 25 24 22 21

24 25 24 23 22 20 19
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MAQUINA DE LIMPIEZA SCS 170

Motor 5,0 CV 4 polos 60Hz
Caja de Zarandas
Motor 5,5 CV 4 polos 50Hz
Ventiladores de la Cdmara Motor 7,5 CV (2x) 4 polos 60Hz / 50Hz
Motor 5,0 CV 4 polos 60Hz
Ventilador de Exhaustacion
Motor 5,5 CV 4 polos 50Hz
Esclusa de la Cdmara Motorreductor 0,5 CV 4 polos 60Hz / 50Hz
Accionamiento Separador Impurezas Motorreductor 1,0 CV 4 polos 60Hz / 50Hz
Esclusa del Filtro Motorreductor 0,75 CV 4 polos 60Hz / 50Hz
TIPO DE HUMEDAD DEL IMPUREZA EN LA ENTRADA
(?)
PRODUCTO PRODUCTO (%) 1% 2% 3% 4% 5% 6%
13% 170 170 170 170 170 158
14% 170 170 170 170 168 154
15% 170 170 170 170 164 151
16% 170 170 170 170 160 147
SOY? y ma]’z 17% 170 170 170 167 156 143
prelimpieza
(t/h) 18% 170 170 170 162 150 139
19% 170 167 158 150 140 129
20% 161 154 146 139 129 119
22% 144 138 131 124 116 107
24% 129 124 117 111 104 96
13% 160 154 146 138 129 119
14% 156 150 142 135 126 116
15% 153 146 139 132 123 113
16% 149 143 135 128 120 110
Soya y maiz 17% 145 139 132 125 117 108
limpieza
(t/h) 18% 140 135 128 121 113 104
19% 130 125 119 113 105 97
20% 121 116 110 104 97 89
22% 108 104 98 93 87 80
24% 97 93 88 84 78 72
13% 75 75 75 75 75 70
14% 75 75 75 75 74 68
15% 75 75 75 75 72 66
16% 75 75 75 75 70 65
Arro; 17% 75 75 75 74 69 63
prelimpieza .
(t/h) 18% 75 75 75 71 66 61
19% 75 73 70 66 62 57
20% 71 68 64 61 57 52
22% 63 61 58 55 51 47
24% 57 54 52 49 46 42
13% 71 68 64 61 57 52
14% 69 66 63 59 55 51
15% 67 64 61 58 54 50
16% 65 63 60 57 53 49
: ATFOZ 17% 64 61 58 55 51 47
limpieza .
(t/h) 18% 62 59 56 53 50 46
19% 57 55 52 50 46 43
20% 53 51 48 46 43 39
22% 48 46 43 41 38 35
24% 43 41 39 37 34 32

Obs.: Capacidades basadas en el producto soya (0,75 t/m3).
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MAQUINA DE LIMPIEZA SCS 240

POTENCIA DE LOS MOTORES
Caja de Zarandas Motor 6,0 CV 6 polos 60 Hz
Ventiladores de la Camara Motor 7,5 CV (2x) 4 polos 60 Hz
Esclusa de la Cdmara Motorreductor 0,5 CV 4 polos 60 Hz
Ventilador del Ciclon Motor 5,0 CV 4 polos 60 Hz
Accionamiento de la Zaranda rotativa Motorreductor 1,0 CV 4 polos 60 Hz
Esclusa del filtro de mangas pulse jet Motorreductor 0,75 CV 4 polos 60 Hz
TIPO DE HUMEDAD DEL IMPUREZA EN LA ENTRADA c A PAC l DADE S
PRODUCTO PRODUCTO (%) 1% 205 3% 4% 50 6%
13 240 240 240 240 240 223
14 240 240 240 240 237 218
15 240 240 240 240 231 213
16 240 240 240 240 225 208
Soyay maiz 17 240 240 240 236 220 202
prelimpieza
(t/h) 18 240 240 240 228 212 196
19 240 235 223 212 198 182
20 227 218 206 196 183 168
22 203 195 185 176 164 151
24 182 175 166 157 147 135
13 226 217 206 195 182 168
14 22l 212 201 191 178 164
15 215 206 196 186 173 160
16 210 201 191 181 169 156
Soya y maiz 17 205 197 186 177 165 152
limpieza
(t/h) 18 198 190 180 171 159 147
19 184 177 167 159 148 136
20 170 163 155 147 137 126
22 152 146 139 132 123 113
24 137 131 124 118 110 101
13 106 106 106 106 106 98
14 106 106 106 106 104 96
15 106 106 106 106 102 94
16 106 106 106 106 99 91
Arroz 17 106 106 106 104 97 89
prel(lglg)leza 18 106 106 106 100 93 86
19 106 104 98 93 87 80
20 100 96 91 86 80 74
22 89 86 81 77 72 66
24 80 77 73 69 64 59
13 100 S5 90 86 80 74
14 97 93 88 84 78 72
15 95 91 86 82 76 70
16 92 89 84 80 74 68
" Q;riféa 17 90 86 82 78 73 67
(t/h) 18 87 84 79 75 70 65
19 81 78 74 70 65 60
20 75 72 68 65 60 56
22 67 64 61 58 54 40

24 60 58 55 52 48 45
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GARANTIA DE GRANOS BIEN SECOS

CON MAS EFICACIA Y ECONOMIA.
KEPLER WEBER, LA SOLUCION
PERFECTA.

Soluciones desarrolladas para
diferentes flujos y productos y
con bajo consumo de energia.




Secadoras de granos

Eficiencia: capacidad comprobada de secado con seguridad,
asegurando la integridad de los diferentes tipos de productos
y alta calidad.

Economia de energia: capacidad estatica elevada

y flujo de aire reducido, lo que permite economia de
energia y reduccion de emisién de material particulado
al medio ambiente.

L

SECADORAS KHRONOS

Con un disefio inédito y tecnologia
avanzada, las secadoras Khronos
ofrecen un mejor desempefio, la
calidad final del grano, la eficiencia
energética, el autoreglaje y control
ambiental.

SECADORAS ADS

Divididas en pequefio, mediano
y gran porte y linea arroz, las
secadoras ADS garantizan la
seguridad, eficiencia y economia.

HORNOS

LoshornosKepler Weber tienendos
opciones de alimentacién, manual
0 automatica, y se diferencian
a través de caracteristicas
constructivas exclusivas.
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Secadoras Khronos

El producto destaca en su concepciéon el uso de tecnologias
innovadoras y diferenciadas paraasegurarlaintegridad del grano con
un alto grado de automatizacién, eficiencia energética en el proceso y
responsabilidad ambiental.

Latorredesecadoconelflujodeairediferenciadopermite uniformidad
y un mejor desempefio del equipamiento, y destaca en su disefio
la influencia en la calidad final del grano por la preservacién de sus
calidades nutricionales.




SECADORAS KHRONOS

e Mayor versatilidad;

» Montaje seguro y diferenciado;

e Calidad de secado con eficiencia
y desempefio;

¢ Control ambiental eficiente
(reduccion de ruido y de emisién
de particulas al ambiente);

e Automatizacion simple y
accesible;

e Seguridad operacional.

PRINCIPALES VENTAJAS

* Mejor calidad del grano: debido a la
innovacién constructiva de la torre
de secado, el flujo de granos es
uniforme entodalatorredesecado,
evitando grandes diferencias de
temperatura en la masa de granos,
lo que resulta en una mejor calidad
final del producto seco;

e Eficiencia energética: El
equipamiento funciona con alta
performance, por lo tanto, el
consumo de energia se reduce,
lo que disminuye el consumo
de combustible y minimiza los
impactos ambientales;

e Autoreglaje: los ventiladores del
sistema son dedicados y aseguran
el desempefio adecuado del
equipamiento sin depender de
reglaje del operador;

e Cuandolasecadorautilizaelhornocon
alimentacién mecanizada, el sistema
integrado al secador no permite que
la temperatura de secado exceda en
el limite preestablecido manteniendo
un control preciso de la condicién de
secado;

Tecnologia de Secado
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e Control Ambiental:
entrar en la secadora, los granos
pasan a través de un sistema
de aspiracién de particulados
cuya funcién es eliminar las
impurezas livianas contenidas
en medio al producto, reduciendo
la emisibn de impurezas
en el medio ambiente. Los
ventiladores utilizados estan
enclaustrados lo que hace que los
niveles de ruido sean inferiores
a los demas modelos disponibles
en el mercado. Antes de entrar
en el medio ambiente, el aire
utilizado en el secado atraviesa
una camara de decantacioén a fin
de decantar el particulado mds
pesado. Todo el material recogido
puede ser embolsado o dirigido
para un depdsito centralizado
y especifico para este tipo de
residuos;

DETALLE TECNICO
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e Versatilidad: la forma
constructiva es modular, lo que
facilita y reduce el tiempo de
montaje. En la linea Khronos
existen diversas opciones de
flujo de aire para el secado.
El cliente puede elegir el
modelo mds apropiado a sus
necesidades;

e Seguridad: atendiendo a las
normas de seguridad vigentes,
los accesos para la operacidon
son componentes de serie,
disponibles en todoslos modelos
de esta linea.
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FLUJOR

FLUJO DE AIRE DE SECADO

El cliente puede comprar un
dispositivo con el sistema de
fluyjo de aire R (Enfriamento)
0 CIR (Columna Entera mas
Recirculacién, donde hay un
tunel que posibilita la realizacion
del secado con el registro de aire
abierto o cerrado).

e El flujo de aire R (Enfriamiento):
en este sistema, la secadora
opera de una manera unica
y el Registro del Aire no esta
presente. El secado de los
granos se realiza en la camara
superior y el enfriamiento de
la masa de granos en la cdmara

Tecnologia de Secado
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Tdred ablariz: Sacado an Colermns

FLUJO CIR

eFlujo de aire CIR (Columna
Entera - Tunel Abierto): el
secado se realiza en la cdmara
superior y también en la
camara inferior de la masa de
granos. El Registro de Aire se
encuentra en la posicién Tunel
Abierto, permitiendo que el aire
caliente mezclado se utilice en
el secado de la cdmara inferior.
El aire utilizado en el secado
de la camara inferior sale del
proceso a una temperatura
elevada y este calor se mezcla
al aire del secado de la cdmara
superior, lo que resulta en el
aprovechamiento y reduccién

Timal comado: Saceda con [nfrisméanca

o El flujo de aire CIR (Columna
Entera - Tunel Cerrado): con el
tunel cerrado es posible utilizar
el sistema de enfriamiento;
el Registro de Aire debe estar
en la posicién Tunel Cerrado,
impidiendo el paso del aire
caliente mezclado para la
camara inferior. Con el Tunel
Cerrado, la camara inferior
recibird el aire ambiente que se
utilizard en el enfriamiento de
los granos. Después de atravesar
la camada de granos, el aire
de enfriamiento se calienta
debido a la eliminacién de calor
de los granos. Asi se podra

inferior. El aire utilizado para el en el consumo de energia utilizar este aire caliente como
enfriamiento (aire ambiente) térmica. aire de recirculacién que serd
lleva el calor extraido del incorporado al aire de secado,
producto, y este calor se mezcla cuyo destino es la cémara
con el aire de secado, lo que superior de la secadora. Este
resulta en una reduccién en el sistema de aprovechamiento
consumo de energia térmica. del aire de recirculacién resulta
en la reduccién del consumo de
energia térmica.
MODELOS
Soja y mafz 6000K 8000K 9000K 10500K 12000K 14000K 16000K
Arroz 6000K 8000K 9000K 10500K 12000K




ESCALERAS Y PLATAFORMAS

La linea Khronos contempla algunos dispositivos
de seguridad, tales como escalones y pisos
antideslizantes con zécalos, barandillas, parapeto sin
superficies planas, cable de acero para bloqueador de
caidas y plataformas de descanso.

i .
FLUJO DE GRANOS
(COLUMNAS INDEPENDIENTES)

FLUJO DE AIREEN LA TORRE
(ME]JOR DISTRIBUCION DEL AIRE)

Tecnologia de Secado
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e CHAPAS GALVANIZADAS
e 1 MODULO CON 5 PANELES DE ALTURA )
e TALA DE EMPALME ENTRE COLUNAS DE CADA MODULO

TORRE DE SECADO

A través de esta torre, los granos se desplazaran
durante el proceso de secado. La torre se modula
facilitando el montaje y permitiendo la expansién
futura segun sea necesario.

La torre de secado de las secadoras Khronos fue
desarrollada con el objetivo de mejorar la uniformidad
de la temperatura de la masa de granos durante el
secado. La forma constructiva de la torre Khronos
permite una mejor homogeneidad de flujo de aire para
el secado y, por lo tanto, la variacién de temperatura
alolargo de la torre es pequefia.

Las columnas independientes permitieron una mejor
distribucién del flujo de aire de secado, trayendo
también las siguientes ventajas:

e Simplicidad constructiva, agilidad en el montaje;

e Espacio fisico compacto;

» Baja variacion en la temperatura de la masa de granos;

e Secado mas uniforme en comparacién con otras
formas constructivas de torres;

e Alolargo de la longitud de la torre la bajada de los
granos es uniforme;

» Descarga homogénea;

e Mejor calidad final del grano seco.

TORRE KHRONOS
(INNOVACION CONSTRUCTIVA)
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INNOVACION CONSTRUCTIVA

La figura representa la estructura interna de las
secadoras Khronos.

SISTEMA DE FILTRADO DE PARTiCULAS

La linea de secadoras KHRONOS posee un sistema
de captacion de impurezas diferenciado. Posicionado
en el difusor de salida, el sistema de captacion por
tambor rotativo es revestido con mallas y tiene la
finalidad de retener la salida de impurezas para el
medio ambiente. La impureza es retenida en la malla
a través de un sistema de soplador, y se suelta de la
misma en direccién al filtro de mangas o ciclén cuya
extracién es hecha por otro ventilador.

MAQUINA DE ASPIRACION (OPCIONAL)

Una maquina de aspiracién es un componente
opcional y se encuentra por encima del embudo de
carga. El propésito de la maquina de aspiracién es
ayudar en la eliminacién de impurezas de los granos
antes de que entren en el proceso de secado.
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CUANDO EL CLIENTE ELIGE LA MAQUINA DE ASPIRACION,
LA MISMA SERA COLOCADA DEBAJO DEL EMBUDO DE
DISTRIBUCION.

EMBUDO DE CARGA Y CONTROL DE NIVEL

La carga de granos en la secadora se lleva a cabo
directamente por cafio, en lo cual los granos pueden
ser direccionados para un amortiguador (no es parte
dela secadora - listado aparte) seguido de un embudo
de distribucién. Después del embudo de distribucion,
los granos entran en el embudo de carga que tiene
control de nivel de acuerdo con el modelo de la
secadora.

Tecnologia de Secado '
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FLUJO CI (COLUMNA ENTERA)

LINEA DE SECADORAS KHRONOS - ARROZ

Flujo CI (Columna Entera): el flujo de aire que
compone las secadoras de la Serie Arroz es el sistema
de Columna Entera, y el secado se realiza en toda la
torre. El ventilador asegura una perfecta mezcla del
aire caliente con el aire ambiente, lo que resulta en
la homogeneidad del aire de secado y. por lo tanto
ofreciendo mayor calidad al producto seco.
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Secadoras ADS

Proyectadas para secar con eficacia y seguridad, lo que garantiza la
integridad del producto y su alta calidad. Poseen capacidad de secado
confirmada en la practica de diversos tipos de productos y diferentes
condiciones climdticas. Las secadoras ADS fueron dimensionadas con
capacidad estatica elevada y flujo de aire reducido que proporcionan un
bajo consumo de energia, tanto en los ventiladores como en el horno,
minimizando la emisién de material particulado para el ambiente.




SECADORAS
PEQUENO PORTE
(10-30T/H)

Presentan una gama

de capacidades que

varia de 10 a 30t/h, con
posibilidades de torres de
secado de columnas o
caballetes y de secado
con o sin enfriamiento, en
respuesta a las severas
exigencias del mercado.
Estalinea fue desarrollada
para atender a las
pequefias producciones.

SECADORAS
MEDIANO PORTE
(40-100T/H)

Presentan una gama

de capacidades que van
desde 40a 100 t/h, con
posibilidades de torres de
secado de columnas,

de secado con o sin
enfriamiento y de secado
en columna entera. Esta
linea fue desarrollada
para atender a las
medianas producciones y
cooperativas.
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DETALLE TECNICO

Il Aire caliente

B Airesecado

Il Aire saturado
Aire recirculacion

Il Aire ambiente

FLUJOR L

FLUJO DE AIRE R (Recirculacién del enfriamiento)

El secado se produce en 70% la torre y enfriamiento en 30% de la
torre, lo que permite su inmediato almacenamiento. El aire de salida del
enfriamiento es reaprovechado en la cdmara de secado, lo que resulta en
economia de energia y flujo del aire.

Il Aire caliente

[l Aire secado

Il Aire saturado
Airerecirculacién

Il Aire ambiente

P

FLUJOR =

FLUJO DE AIRE R (Recirculacién de enfriamiento)

El secado se produce en 70% de la torre y enfriamiento en 30% de la
torre, lo que permite su inmediato almacenamiento. El aire de salida del
enfriamiento es reaprovechado en la cdmara de secado, lo que resulta en
economia de energia y flujo del aire.
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DETALLE TECNICO

SECADORAS
MEDIANO PORTE
(40-100T/H)

Presentan una gama

de capacidades que van
desde 402100 t/h, con
posibilidades de torres

de secado de columnas

o caballetes, secado con

o sin enfriamiento y

de secado en columna
reticulada. Esta linea fue
desarrollada para atender
las medianas producciones
y cooperativas.

SECADORAS
GRAN PORTE
(100-200T/H)

Presentan una gama de
capacidades que varia
desde 100 a 200 t/h, con
posibilidades de torres

de secado de columnas

o caballetes con doble
recirculacién del aire. Esta
linea fue desarrollada
para atender a las grandes
producciones.

Il Aire caliente

[ Aire secado

[l Aire saturado
Airerecirculacién

Il Aire ambiente

FLUJO CIR

FLUJO DE AIRE (Columna entera recirculado)

El secado se produce en la torre 100%, sin embargo, en una seccion
correspondiente a 30% de la torre, se hace una mezcla de aire de secado
con aire de enfriamiento, proporcionando un equilibrio en la temperatura
de salida y aprovechamiento de energia.

Il Aire caliente

[l Aire secado

Il Aire saturado
Airerecirculacién

I Aire ambiente

FLUJO DE AIRE DR (Doble recirculacién de aire)

El secado se produce en dos secciones de secado con diferentes
temperaturas y una seccién de enfriamiento. El aire proveniente de
las secciones inferiores es doblemente reaprovechado, optimizando su
eficiencia energética y logrando un producto con temperatura ideal para
almacenamiento.



SECADORAS
LINEA ARROZ

Especialmente proyectadas
para resistir al desgaste
resultante de la abrasién
de este producto. Las
Secadoras de la Linea

Arroz poseen dimensiones
diferenciadas y, en el
embudo de carga, son
provistas de chapas de alta
resistencia.

TORRE DE SECADO

Esta constituida por

un conjunto de paneles
modulares, con chapas de
acero galvanizado. La torre
de secado es de flujo mixto,
y puede estar compuesta
de caballetes o columnas
perpendiculares al flujo de
granos.
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[l Aire caliente

I Aire saturado

FLUJO CI
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DETALLE TECNICO

FLUJO DE AIRE CI (columna entera)

Compuesto de una unica seccién, los granos se secan en la totalidad de la
torre de secado, lo queresulta en un maximo desempefio. Para una mejor
homogeneidad del aire de secado, se utiliza un separador interno en el

difusor de la hornalla.

TORRE DECABALLETES

Los caballetes son ductos
paralelos en forma de "V
invertida, proporcionando alta
eficiencia energética con alta
capacidad estética y reduccién de
la tasa de secado, lo que garantiza
una maxima calidad al producto.
Operan con productos con un
maximo de 2% de impurezas.

TORRE DE COLUMNAS

Las columnas estan compuestas
por canaletas direccionadoras de
auto-limpieza que proporcionan
una elevada tasa de secado
asegurando uniformidad en el
proceso, y secado de productos
con hasta 4% de impurezas.
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DIFUSORES CUADRO DE MANDO

Tienen como finalidad direccionar
el aire a través de las camaras
de secado y enfriamiento,
ubicandose antes y después de
la torre de secado. Construidos
de forma modular, con chapas
de acero galvanizado de 275 g/
m? y uniones en la parte externa
selladas, evitan infiltracién vy
acumulacién de impurezas en su
interior.

VENTILADORES

Equipados con  ventiladores
axiales, de alto rendimiento con
hélices en aluminio fundido
ajustables, permiten el control del
rendimiento y de las emisiones de
particulas, presentando bajo nivel
de ruido.

SENSORES DE
TEMPERATURA

Los sensores de temperatura son
del tipo “K" termopar, aislamiento
mecanico y de temperatura.

El sistema electrénico de
monitoreo permite el control de la
temperatura del aire de secado y
del flujo de descarga del producto.
De operacién simple, optimiza
y garantiza seguridad en la
operacion.

PLATAFORMAS

Situadas junto al punto de carga
y proximas a los ventiladores,
atendiendo a las normas de

seguridad, tienen suelos
antideslizante con zécalos y
barandilla.

SISTEMAS DEDESCARGA
(Descarga por Bandejas Basculantes)

Accionados por un conjunto motor
reductor con flujo controlado por un
inversor de frecuencia y regulados
por la amplitud y abertura de salida
de producto, permiten un ajuste
fino de acuerdo con el tipo de grano
secado y puede operar con altos
niveles de impurezas.

SISTEMAS DEDESCARGA
(Descarga Neumatica)

Controlados por un temporizador
que acciona un pistén neumatico,
liberando el producto por lotes y
proporcionando limpieza uniforme
de los caballetes. Estan disponibles
para la linea de secadoras de
caballetes.



CAPTURA DE
PARTICULAS

Consta de un ciclén colocado sobre
el ventilador, capta las particulas
dirigidas por aletas ajustables que
regulan la eficacia dependiendo
de las condiciones ambientales
y del producto direccionado a las
particulas radialmente, siendo
recolectadas por un ciclén auxiliar.

KIT DE SECADO EN LOTES

Con la instalacion de este kit en
las torres de caballete, se puede
realizar el secado de voliumenes
reducidos a 1/3 del volumen total
del producto en la torre.

Tecnologia de Secado '

ACCESORIOS OPCIONALES

CUADRO DE MANDO -
KOMANDER NET

Alternativa para el control

de secado, atendiendo las

siguientes funciones:

e Monitoreo y control de
temperatura y de descarga;

* Monitoreo de la humedad;

¢ Bloqueo de los ventiladores y
de la descarga;

e Memoria para 15 dias de
operacion;

e Alarmas de seguridad.

KIT TOP NET

A través de una conexiéon del
panel controlador a un software
conectado a Internet, se puede
tener una vista previa de los
datos del secado desde una
ubicacién remota, lo que agiliza
la toma de decisiones. Permite
el almacenamiento de datos y
el seguimiento del histdrico de
operacion.

ESCALERAS Y
PLATAFORMAS

Enlalinea de secadoras medianas
y gran porte, pueden ser
instaladas escaleras de acceso
interno y externo, cumpliendo
con las normas de seguridad con
pisos antideslizante, zdcalos,
barandillas, traba caidas vy
plataformas intermedias.

KIT DECONTROLDELA
TEMPERATURA

Sistema utilizado en hornos
a lefia, se componen por un
controlador mecdnico acoplado
a las persianas interconectado
a los sensores de temperatura
para controlar la temperatura de
secado mediante el ajuste de las
aberturas de aire ambiente para
la cdmara de secado.
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Hornos

Los hornos Kepler Weber pueden ser manuales en mamposteria o
automadticos en material metdlico, para usar con combustible lefia o
cdscara de arroz y se desarrollaron utilizando el concepto modular, lo que
permite un facil montaje, reduciendo el tiempo y los costos involucrados.
Lalinea de hornos automaticos metalicos tienen un sistema automatico
de retirada de cenizas. Los Hornos Kepler Weber tienen una mejor
eficiencia energética, lo que garantiza un desempefio diferenciado
y presentan un menor impacto ambiental y una mayor vida util del
equipamiento.
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DETALLE TECNICO

HORNO MANUAL DE MAMPOSTERIA

MANUAL

El horno manual es contruido en mamposteria y sélo

estd disponible en la version plana. Sus principales

materiales de construccion son:

e Pared interna (rompe llamas): ladrillo refractario;

e Pared externa (lateral): ladrillo comun;

e Puertas y soportes: hierro fundido;

e Remolino: ladrillo comun;

e Coberturas: metdlicas con revestimiento en fibra
ceramica;

» Rejillas: estructuras planas de hierro fundido.

Los hornos manuales tienen registros para mezcla de

aire, puertas de alimentacién para lefia y ceniceros

para la extraccion manual de las cenizas, como se

muestra en la imagen.

Fitira cerdimica + chapa
+ camasda de aare + chapa

Wentlador insuflackin
Ladrille comin

Ladrillo refractaric
Arcesn en operackin

Rejilla gusema ce brasas

Extracchin de conira

ALIMENTADOR AUTOMATICO PARA LENA

ALIMENTADOR DE LENA

HORNALLA AUTOMATICA PARA LENA

AUTOMATICA

Loshornosautomaticos sonrevestidos externamente

por material metdlico. Sus principales materiales de

construccion son:

¢ Pared interna (rompe llamas): ladrillo refractario;

e Pared externa (lateral): metdlica con revestimiento
de fibra ceramica;

e Puerta lateral: hierro fundido;

e Puerta frontal: metdlica;

¢ Remolino: ladrillo comun;

¢ Coberturas: metalicas con revestimiento en fibra
ceramica;

¢ Rejillas: estructuras inclinadas de hierro fundido.

En los hornos automdticos a lefia, el aire de

combustién es inflado por un ventilador, cuya funcién

es proporcionar la cantidad de oxigeno requerido

para la quema completa del material de combustién.

De ese modo el proceso de combustidén se mantiene

mas uniforme y por lo tanto la temperatura del aire

de secado también se mantiene uniforme.

e

EXTRACTOR AUTOMATICO
DE CENIZAS (OPCIONAL)

En los hornos automaticos, cuyo material de combustién es la lefia, la

entrada del horno estd conectada a un alimentador automatico, que
conduce la lena automdaticamente hacia dentro del horno. El alimentador
esta equipado con 4 vias de cadenas especiales con presillas para ayudar

en la conduccién de la madera.

Sistema automatico que extrae
las cenizas de la quema del
combustible.
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TABLAS DE ESPECIFICACION

DATOS TECNICOS PARA FLUJO “R”

MODELO  1896>13% (/H) ChPPCDAD  FujoaRe | FOTENTIE vENTILADOR P Bk A
SECADORA (m*/h) ENFRIAMIENTO
: (m?) SECADO (CV) G (cv) TOTAL (CV)
sova MAIZ
6000K 85 64 1150 181000 2x60 2x15 150 113
8000K 110 83 1487 238,000 2x75 2x25 200 152
000K 130 98 1827 272.000 3x 60 3x15 225 170
10500K 150 13 2048 303000 3x 60 3x25 255 198
12000K 175 131 2300 357,000 3x75 3x25 300 228
14000K 200 150 282,0 476000 4x75 4x25 400 304
16000K 225 169 3156 553,000 4x75 4x30 420 320
CONSUMO DE COMBUSTIBLE PARA FLUJO “R"
) CONSUMO DE COMBUSTIBLE
MODELO SECADORA BRI ARIA )
LENA (kg/h) GAS NATURAL (kg/h) GAS GLP (kg/h)

6000K 3970.000 1418 253 315

8000K 5175000 1848 330 411

9000K 5950000 2129 380 473

10500K 6496000 2320 415 516

12000K 7.760.000 2771 495 616

14000K 10320000 3686 659 819

16000K 11.900.000 4250 760 944
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TABLAS DE ESPECIFICACION

DATOS TECNICOS PARA FLUJO “CIR”

MODELD e CAPACIDAD 110 pjpr POTENCIA POTENCIA POTENCIATOTAL  POTENCIA
ShORDoRy  18%->13%(T/H)  ESTATICA o VENTILADOR VENTILADOR VENTILADORES ~ CONSUMIDA
(m?) SECADO (CV)  ENFRIAMIENTO (CV) (cv) TOTAL (CV)
SoYA MAIZ
6000K 100 75 1150 166.000 2x 60 2x15 150 104
8000K 125 94 1487 228000 2x75 2x25 200 144
000K 150 13 1827 250000 3x 60 3x15 225 156
10500K 175 131 204,8 285000 3x 60 3x25 255 186
12000K 200 150 2300 342,000 3x75 3x25 300 216
14000K 230 173 2820 456,000 4x75 4x25 400 268
16000K 250 188 3156 493,000 4x75 4x30 420 300
CONSUMO DE COMBUSTIBLE PARA FLUJO “CIR"
) CONSUMO DE COMBUSTIBLE
MODELO SECADORA R T AR )
LENA (kg/h) GAS NATURAL (kg/h) GAS GLP (kg/h)

6000K 4360000 1557 278 346

8000K 6,090,000 2175 389 483

9000K 6545000 2338 418 519

10500K 7.732.000 3761 494 614

12000K 9125.000 3259 582 724

14000K 12135000 4334 775 963

16000K 13800000 4929 88l 1095

Observaciones: (1) Cuando el secado se realiza en columna entera el ventilador de enfriamiento se apaga. (2) Las capacidades de secado asf como la cantidad de energia
necesaria estan definidas para las siguientes condiciones: Temperatura Ambiente = 20°C; Humedad Relativa Ambiente = 60%; Presién Atmosférica = 717 mmHg (450m de
altitud); Peso Especifico = 750 kg/m3.
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TABLAS DE ESPECIFICACION

FLUJOR FLUJOCIR
MODELOS VENTILADOR
(TIPO) VENTILADOR DE SECADO VENTILADOR DE SECADO
(cantidad x CV) (cantidad x CV)
6000K Centrifugo 2x 60 2x60
8000K Centrifugo 2x75 2x75
3000K Centrifugo 3x60 3x 60
10500K Centrifugo 3x60 3x 60
12000K Centrifugo 3x75 3x75
14000K Centrifugo 4x75 4x75
16000K Centrifugo 4x75 4x75
FLUJOR FLUJO CIR
MODELOS VENTILADOR
(TIPO) VENTILADOR DE ENFRIAMIENTO VENTILADOR DE ENFRIAMIENTO
(cantidad x CV) (cantidad x CV)
6000K Centrifugo 2x15 2x15
8000K Centrifugo 2x25 2x25
S000K Centrifugo 3x15 3x15
10500K Centrifugo 3x15 3x15
12000K Centrifugo 3x25 3x25
14000K Centrifugo 4x25 4x25

16000K Centrifugo 4x30 4x30
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TABLAS DE ESPECIFICACION

DATOS TECNICOS PARA FLUJO CI

CAPACIDAD
W (m3) (sacos 50 kg) (m3/h) (V) (V) (cv)
6000K 25 1108 1330 158,000 2x 60 120 104
8000K 33 1448 1738 230.000 2x75 150 132
S000K 41 184,3 2.zle 297.000 3X60 180 153
10500K 46 202,0 2424 345.000 3x75 225 198
12000K 52 226,0 2.712 411.000 3x100 300 264

Capacidades para peso especifico 0,60 t/m3, 1% impurezas, temperatura secado 60°C.

CONSUMO DE COMBUSTIBLE PARA FLUJO CI

) CONSUMO DE COMBUSTIBLE
MODELO ENERGIA NECESARIA - B
FLUJOR (kcal/h) LENA CASCARA GASGLP
(kg/h) (kg/h) (kg/h)
6000K 2.175.000 777 659 173
8000K 2.520.000 300 764 200
9000K 3.262.500 1165 3989 259
10500K 3.780.000 1.350 1145 300
12000K 4,270,000 1525 1.294 339
FLUJO DE AIRE CI
CAPACIDAD
MODELO 1% 32396 (1D Fotaten  Estatea  FLUOARE  PUTNV,  POTENCATOTAL CONSUMIDA Nilggggg}i\ CONSUM?IE:/PI? TR
(m?) (sacas 50kg) (m#/h) secapo(cv) ~ VENTILADORES(CV) — ‘“rora; (cy) (kcal/h)
ARROZ LENA CASCARA  GASGLP
6000K 25 1108 1330 198,000 2x60 120 104 2.175.000 777 659 173
8000K 33 1448 1738 230.000 2x75 150 132 2.520.000 900 764 200
S000K 41 1843 2.212 297.000 3x60 180 153 3262500 1165 989 259
10500K 46 202,0 2424 345.000 3x75 225 198 3.780.000 1350 1145 300
12000K 52 226,0 2712 411.000 3x100 300 264 4.270,000 1525 1294 339

Observaciones: (1) Las capacidades de secado asi como la cantidad de energia necesaria estan definidas para las siguientes condiciones: Temperatura Ambiente = 20°C;
Humedad Relativa Ambiente = 60%; Presién Atmosférica = 717 mmHg (490m de altitude); Peso Especifico = 600 kg/m?3; Impurezas = 1%; Temperatura de Secado =
60°C; Capacidad Estatica en Sacos de 50 kg; PCI Lefia 2.800 kcal/kg; PCI Gas Natural 15.667 kcal/kg; Gas GLP 12,600 kcal/kg; PCl Arroz 3.300 kcal/kg,
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TABLAS DE ESPECIFICACION

COMPONENTES (DE SERIE Y OPCIONALES)

T FLUJO DE AIRECI
6000 8000 9000 105000 12000
Torre de secado S S S S S
Descarga por bandejas S S S S S
Embudo de carga S S S S S
Embudo de descarga con revestimiento S S S S S
Difusores de aire S S S S S
Control de nivel minimo (cantidad) 2 2 2 2 2
Nivel maximo (cantidad) 1 1 1 1 1
Salida para cafio ladréon S S S S S
Ventilador secado S S S S S
Ventilador de secado / enfriamiento cdmara inferior ND ND ND ND ND
Extraccién mecanizada con embolsado en ciclén S S S S S
Sistema de filtracién de particulas S S S S S
Panel de control standard S S S S S
Sensor de secado (cantidad) 1 1 1 1 1
Sensor de aire de salida (cantidad) 1 1 1 1 1
Sensor de temperatura de masa 1 1 1 1 1
e w  w  w w W
Méquina de aspiracién (particulados) 0 0 0 0 0
Traba de elevador 0 0 0 0 0
Quemador de lefia mecanizado metdlico 0 0 0 0 0
Alimentacién mecanizada de lefia S S S S S
Extractor de cenizas S S S S S
Ventilador de combustién S S S S S
Horno a lefia manual en manposterfa 0 0 0 0 0
Alimentacién mecanizada de lefia ND ND ND ND ND
Extractor de cenizas ND ND ND ND ND
Ventilador de combustién ND ND ND ND ND
Horno a cascara mecanizado en mamposterfa 0 0 0 0 0
Alimentacién mecanizada de cdscara S S S S S
Extractor de cenizas S S S S S
Ventilador de combustion S S S S S
Opciones de secado
Secado con enfriamiento ND ND ND ND ND
Secado columna entera (sin enfriamiento) S S S S S
LEYENDA

Componente de Serie = S

Componente Opcional = 0
No Disponible = ND
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TABLAS DE ESPECIFICACION

SECADORAS PEQUENO PORTE - RECIRCULACION (R)

TORRE DE CABALLETES
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIA DEL ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR  NECESARIA
SOJA MAIzZ (m?3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
Kw 10 10 8 21 31.000 1x10,0 580.000 207 59 46
Kw 20 20 15 4z 48,000 1x15,0 890.000 318 30 71
KW 30 30 23 55 72,000 1x250 1.330.000 475 135 106
TORRE DE COLUMNAS
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIA DEL ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR  NECESARIA
SOJA MAIZ (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
Kw 10 10 8 15 31.000 1x10,0 580.000 207 59 46
Kw 20 20 15 29 63500 1x20,0 1.180.000 421 120 94
KW 30 30 23 37 85.000 1x30,0 1.570.000 561 159 125

SECADORAS MEDIANO PORTE - RECIRCULACION (R)

TORRE DE CAVALETES
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIADEL ~ ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR ~ NECESARIA
SO/A MAIZ (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
KW 40 40 30 89 96.000 2x15,0 1780.000 636 180 141
KW 60 60 45 116 144.000 2x250 2670000 954 270 212
KW 80 80 60 156 190500 3x200 3540000 1264 358 281
KW 100 100 75 189 255000 3x300 4750.000 1696 452 377
TORRE DE COLUMNAS
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIADEL  ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR ~ NECESARIA
SOJA MAIz (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
KW 40 40 30 62 127.000 2x20,0 2.350.000 839 238 187
KW 60 60 45 79 170.000 2x30,0 3.160.000 1129 320 251
KW 80 80 60 106 216,000 3x250 4,010.000 1432 405 318

KW 100 100 75 125 294,000 3x40,0 5.470.000 1954 553 434




Tecnologia de Secado - Secadores ADS

TABLAS DE ESPECIFICACION

SECADORAS MEDIANO PORTE - FLUJO COLUMNA ENTERA RECIRCULADO (CIR)

TORRE DE CABALLETES
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIA DEL ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR  NECESARIA
SOJA MAIZ (m?) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
KW 40 52 39 89 91.000 2x15,0 2.380.000 850 241 189
KW 60 78 59 116 142,000 2x250 3.660.000 1.307 370 290
Kw 80 104 78 156 184.500 3x20,0 4.750.000 1.696 480 337
Kw 100 130 98 189 249,000 3x30,0 6.260.000 2.271 644 505
TORRE DE COLUMNAS
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIA DEL ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR  NECESARIA
SOJA MAIZ (m?) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
KW 40 52 39 62 123.000 2x20,0 3.220.000 1150 326 256
KW 60 78 59 79 166.000 2x30,0 4.280.000 1.529 433 340
Kw 80 104 78 106 213.000 3x25 5.490.000 1.961 556 436
Kw100 130 98 125 283500 3x40 7,240,000 2586 733 575

SECADORAS GRAN PORTE - DOBLE RECIRCULACION (DR)

TORRE DE CABALLETES
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIA DEL ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR  NECESARIA
SOJA MAIzZ (m3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
KW 100 100 75 189 163.000 2x30,0 3.980.000 1421 403 316
KW 125 125 94 244 210.000 3x250 5130.000 1.832 519 407
Kw 150 150 113 292 244,500 3x30,0 5.970.000 2132 604 474
KW 200 200 150 367 326.000 4x30,0 7.950.000 2.839 805 631
TORRE DE COLUMNAS
CAPACIDADES (t/h) CAPACIDAD FLUJO POTENCIA DEL ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR  NECESARIA
SOjA MAIZ (m?3) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
Kw 100 100 75 125 210.000 3x250 4,890,000 1746 495 388
KW 125 125 94 154 244,500 3x30,0 5.690.000 2.032 575 452
Kw 150 150 113 192 326.000 4x 30,0 7.590.000 2711 769 602
Kw 200 200 150 235 407500 5x30,0 9.490.000 3.389 960 753

Nota 1: Las capacidades de secado, asi como la cantidad de energfa necesaria y el consumo de combustible estan definidos para las siguientes condiciones: Temperatura
Ambiente = 20°C, Humedad Relativa Ambiente = 60%, Presién Atmosférica = 717mmHg (490m de altitude), Peso Especifico = 750Kg/m?3, Impurezas = 1% maximo
(torre caballetes) 0 4% méximo (torre columnas), Temperatura de Secado en la Cdmara Superior = 110°C, Temperatura de Secado en la Cdmara Intermedia = 90°C, Poder
Calorifico Lefia = 2.800Kcal/Kg, Poder Calorifico Diesel = 9.600Kcal/Kg, Poder Calorifico Gas = 12.000Kcal/Kg.

Nota 2: La temperatura de salida del grano en las secadoras de caballetes es de 8 a 10°C superior a la temperatura ambiente, y en las secadoras de columnas es de 10 a
12°C superior a la temperatura ambiente, Base soja con 13% de humedad en la salida.
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TABLAS DE ESPECIFICACION

SECADORAS ARROZ - COLUMNA ENTERA (CI)

TORRE DE CABALLETES
CAPACIDADES CAPACIDAD FLUJO POTENCIADEL ~ ENERGIA CONSUMO DE COMBUSTIBLE (kg/h)
MODELO ESTATICA DEAIRE VENTILADOR ~ NECESARIA =
m3 t (sacos) (m3/h) (kcal/h) (kcal/h) LENA DIESEL GASGLP
KW 500 45 27 544 68.000 1x20,0 850.000 304 86 67
Kw 1000 89 54 1074 136.000 2x20,0 1.690.000 604 171 134
Kw 1400 117 70 1408 178,000 2x30,0 2.210,000 789 224 175
Kw 2000 159 S5 1908 234.000 3x250 2.900.000 1.036 294 230
KW 2300 191 114 2.290 300.000 3x40,0 3.710.000 1.325 375 294
KW 3000 245 147 2.945 400.000 4x40,0 4.950.000 1768 501 393
CAPACIDAD DE SECADO
MODELOS Y CAPACIDADES CAPACIDAD DE SECADO DIARIA POR RANGOS DE REDUCCION DE HUMEDAD (T)
MODELO DELOS ELEVADORES
DE CARGA 24% ->13% 22% -> 13% 18% ->13% 24% -> 16% 22% > 16%

Kw 500 EA-2/48t/h 70 84 130 S0 112

Kw 1000 EA-3/96t/h 142 168 260 192 224

KW 1400 EA-3/120t/h 200 236 359 253 311

KW 2000 EA-3/160t/h 260 307 470 330 407

KW 2300 EA-4/192t/h 328 387 588 415 510

Kw 3000 EA-4/192t/h 394 462 690 495 602

Nota 1: Las capacidades de secado, asf como la cantidad de energfa necesaria y el consumo de combustible estan definidos para las siguientes condiciones: temperatura
ambiente = 20°C, Humedad Relativa Ambiente = 60%, Presion Atmostérica = 717mmHg (490m de altitude), Peso Especifico = 600Kg/m3, Impurezas = 1% maximo (torre
caballetes), Temperatura de Secado = 60°C, Poder Calorifico Lefia = 2800Kcal/Kg, Poder Calorifico Diesel = 9.600Kcal/Kg, Poder Calorifico Gas = 12.000Kcal/Kg,

Nota 2: La temperatura méaxima de salida del grano en las secadoras serd de 38 a 39°C. Estos valores dependen de las condiciones ambientales, condiciones del producto
(temperatura, humedad de entrada y salida), composicién quimica, propiedades fisicas y térmicas del produto.

Nota 3: En las capacidades diarias ya esta considerado el tiempo de carga y descarga con los elevadores sugeridos, con sélo un elevador de carga y descarga.
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GRANOS TRANSPORTADOS CON

MAS SEGURIDAD, MAS CALIDAD
Y ECONOMIA. KEPLER WEBER, UNA
SOLUCION COMPLETA.

A través de soluciones completas para atender
a diferentes capacidades y aplicaciones, los
transportadores Kepler Weber realizan la carga
y descarga de forma precisa y econémica, tanto
en la horizontal como en la vertical.




Transportadores de granos

Integridad del producto: soluciones que se distinguen
por la preservacion de la integridad del producto y por la
seguridad operacional.

Menor gasto de energia: permiten economia de energia
con bajos niveles de ruidos y contaminacién del medio
ambiente.

Durabilidad: construidas con material de calidad, las
soluciones ofrecen durabilidad, versatilidad y practicidad en
el montaje, operacién y mantenimiento.

TRANSPORTADORA -CT

Linea destinada al transporte
eficiente de productos en
pequefias, medianas y largas
distancias.

ELEVADORES DE
CANGILONES-EAYTELB

Economia y eficiencia en el
transporte vertical de granos,
cereales a granel y salvados.

TRANSPORTADORES
DECADENA -TCRA

Indicados para el transporte de
cortas y medianas distancias.

ROSCAS
TRANSPORTADORAS -
TRUA

Practicidad y economia para el
transporte horizontal continuo
de cortas y medianas distancias.

INTERCONEXIONES,
REGISTROS Y ACCESORIOS

Tapas removibles que facilitan
mantenimiento y  puertas
de inspeccién rapidas son
diferenciales.
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Cinta Transportadora-CT

La linea de cinta transportadora es una solucién eficiente
en el transporte de pequefias, medianas y largas distancias,
preservando la integridad del producto transportado y
atendiendo a las diversas capacidades y aplicaciones de
acuerdoalascaracteristicasde cadasegmento.Laalimentacion
puede hacerse en diferentes puntos y la linea cuenta con
accesorios que permiten la flexibilizacién de la descarga. Las
cintas transportadoras tienen marcha suave y silenciosa con
tambores dinamicamente balanceados.

e Se puede instalar con un maximo
de 8 ° de inclinacién;

¢ Accionamiento con sistema de motorreductor;

e El cuerpo de la cinta estd compuesto de
rodillos de acero equipados con rodamientos
blindados y eje fijo sobre caballetes
galvanizados uniformemente espaciados;

e Tambores dindmicamente balanceados;

e Equipada con rodillos guias superiores e
inferiores.
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ACCESORIOS
CARRO DE DESPACHO CANALETA CONTINUA COBERTURAS
MOVIL
Con la funcién de recibir y Estdn hechas en chapa
Tiene la funcién de direccionar direccionar el flujo de producto, galvanizada,  protegen el
el flujo de producto que permite permite una alimentacién transportador y el producto
la descarga lateral en cualquier orientada y sin derramamiento. contra las intemperies.

punto de la cinta.

Carro de carga movil

Canaleta continua Accionamiento

DETALLE TECNICO

CINTA TRANSPORTADORA PARA

) CINTA TRANSPORTADORA
DESCARGA DE ALMACEN (54") PARA AZUFRE

CINTA TRANSPORTADORA CINTA TRANSPORTADORA
1.500t/h (54") 1.500t/h (54")
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Elevadores de
Cangilones-EAy TELB

La linea de elevadores de cangilones Kepler Weber se utiliza en el
transporte vertical de granos, cereales a granel y salvado, atendiendo a
una amplia gama de aplicaciones. Tiene como principales caracteristicas
la economia, la eficiencia y la fiabilidad en el transporte. Su estructura
es autoportante y estd disponible en una linea modular estandarizada.
Los elevadores de cangilones son construidos en chapas galvanizadas,
lo que permite su instalacién en ambientes internos y externos, sin
emisién de material particulado.

Extremamente robustos, estan proyectados para operar en régimen
continuo, en la conduccién vertical de grandes capacidades de productos
graneles. Los pies fueron desarrollados para facilitar el mantenimiento,
y se puede retirar la polea jaula sin la necesidad de desmontar el pie por
completo, abriendo solamente la tapa lateral.




CABEZA DEL ELEVADOR

Todas las cabezas estan equipadas
con plataforma con pretil, zécalo
y ventanilla, lo que permite
mantenimiento y acceso al
accionamiento que se monta con
un sistema motorreductor.

ELEVADOR DE 1.500T/H

DETALLE DEL EJE, TAMBOR Y
CANGILONES DEL ELEVADOR

Tecnologia de Transporte

PANTALONES DEL
ELEVADOR

Los pantalones estdan conformados
en chapas de acero galvanizado
y su estructura se consolida a
través de la tecnologia punto TOX,
proporcionando un mejor sellado y
una vida tutilméslarga del material.

2 &

INTERCONEXIONES AMARILLAS

CANGILONES DEL ELEVADOR

73

DETALLE TECNICO

PIE DEL ELEVADOR

Construidos en chapas
galvanizadas, el pie del elevador
esta equipado con polea tipo jaula,
cojinetes con graseras y ventanas
para limpieza y mantenimiento.
La boca de entrada del cereal esta
revestida con una chapa de acero
altamente resistente al desgaste
y facilmente reemplazable. El
conjunto polea-eje estd armado en
unsistemadeestiramientoatravés
de guias y tornillos, permitiendo
el ajuste de tensién de la cinta
de manera simple y rapida. La
entrada del producto puede ser por
ambos lados del pie, garantizando
una gran versatilidad al layout.
Para el producto arroz, una caja de
entrada garantiza el relleno de los
cangilones y méxima capacidad de
transporte.



‘ Tecnologia de Transporte

Transportadores
de Cadena- TCRA

La linea de transportadores de cadenas Kepler
Weber es ideal para el transporte de cortas y
medianas distancias. Construida de forma modular
con conexiones atornilladas y tapas para el sellado,
permite trabajar en ambientes internos y externos
de forma hermética, sin contaminacién ambiental.
Las cadenas estan producidas con perfilado de acero
en forma de “L"”, con gran resistencia al desgaste y
garantizando un alto rendimiento.

¢ Se puede instalar hasta 14 ° de inclinacién;

e Carril inferior y guia de retorno en polietileno
UHMW;

e Tiene una tapa articulada en el médulo de
accionamiento, que actia como un dispositivo
contra atascamiento.

¢ Opcion de transporte en ambas direcciones.

DETALLE TECNICO

——

ES ) —

TCRA "BULK-FLOW” TCRA PARA DESCARGA DE TOLVA TCRA PARA DESCARGA DE TOLVA
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Roscas Transportadoras
- TRUA

Las roscas transportadoras Kepler Weber son equipamientos practicos
y econdmicos para transporte horizontal continuo de cortas y medianas
distancias, constituidas de médulo de accionamiento, médulos estandar y
de ajuste. Cada mdédulo cuenta con canaleta, chapa de cobertura, caracol
y otros componentes que varian en funcién del tipo de médulo, como
registros manual y/o neumatico, tapas de inspeccion, cierre rapido y los
sensores de velocidad y temperatura en los cojinetes. Las conexiones
entre los mddulos estan hechos con los empalmes atornillados o bridas
atornilladas seguin el modelo y garantizan seguridad en la operacion.
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Interconexiones,
Registros y Accesorios

Los sistemas de interconexiones en instalaciones para granos, cereales a
granel y salvados estan provistos de todo lo necesario para interconectar
las maquinas y equipos entre si, tales como tuberias, curvas, cuadros,
cajas de direccién, registros, cajas amortiguadoras y otros accesorios.

Elmétodo de unién de los cafios y otros elementos de tuberia es por brida
y tornillos, proporcionando un buen sellado. Las tuberias se ejecutan en
placas de acero. Tienen diferenciales como tapas removibles que facilitan
el mantenimiento y puertas de inspeccion rapida para vista externa.
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TABLAS DE ESPECIFICACION

CINTA TRANSPORTADORA - AGRICOLA

CAPACIDAD (0,75 t/m?) LARGO VELOCIDAD INCLINACION
Leltlielsy t/h m3/h MAXIMO(m) (m/s) 2z L[%sgqcigalgws
CT-16" 60 80 150 314 20°
CT-20" 120 160 150 314 20°
CT-24" 240 320 150 314 35°
cT-27" 300 400 150 314 35°
CT-30" 400 533 150 3,25 35°
CINTA TRANSPORTADORA INDUSTRIAL
CAPACIDAD VELOCIDAD

IMODELD (0,75 t/m3) (m/s) 3L

CT-36" 600 33 147

CT-42" 800 3 106

CT-48" 1000 3 106

CT-54" 1500 32 113

CT-60" 2000 35 98

CT-72" 3000 35 84

CT-84" 4000 37 90

CINTA TRANSPORTADORA INDUSTRIAL-AZUCAR
CAPACIDAD VELOCIDAD
Lol (0,86 t/m3) (m/s) Lzl

CT-36" 600 28 100

CT-42" 1000 3 106

CT-48" 1250 3 106

CT-54" 1500 3 106

CT-60" 2000 3 80

CT-72" 3000 3 70

CT-84" 4000 3 70

PARA CAPACIDADES SUPERIORES, CONSULTAR EL DEPARTAMENTO DE VENTAS.
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TABLAS DE ESPECIFICACION

ELEVADORES DE CANGILONES AGRICOLAS - EA

MODELO DEL ELEVADOR - ESPESORES (mm)

Canaletas EA-0 EA-1 EA-2 EA-3 EA-4 EA-5
Estandar 155 1,55 195 195 27 2,7
Con Ventana 195 195 2,25 2.7 2.7 2.7
Reforzada 2,7 2.7
Angulos de las Flanges 381X 317 381X317 381X4,76 381X4,76 381X 4,76 50,8 X 6,35
3
MODELO CAPACIDAD (0,75 t/m?) ALTURA VELOCIDAD CANGILONES
t/h m3/h MAXIMA (m) (m/s) POR METRO
EA-O 15 20,0 32,73 2,50 74
30 40,0 6.5
EA-1 3810 2,70
40 533 84
60 80,0 6.4
EA-2 50,47 2,50
80 106,7 83
100 1333 38
50,67
120 160,0 4.6
EA-3 2,95
150 200,0 49,67 58
200 266,7 40,67 7.5
EA-4 240 320,0 50,71 2,95 7.2
EA-4HF 300 400,0 48,71 3,00 12,3
300 400,0 4.2
EA-5 55,83 3,00

400 5353 54
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TABLAS DE ESPECIFICACION

ELEVADORES DE CANGILONES INDUSTRIALES (TELB) - GRANOS

ROTACION

MODELO ?gf;‘;ct’/’f:;)’ VE’;%'S?AD CANGILONES / (m) (rpm) CANGH ONES
TELB-7B 500 37 44 71 Metalico
TELB-8 A 600 36 562 67 Pléstico
TELB-8B 650 37 44 71 Metdlico
TELB-9 A 900 35 562 67 Pléstico
TELB-9B 1000 37 44 71 Metdlico
TELB-10 A 1000 35 562 53 Pléstico
TELB-10B 1300 41 44 63 Metalico
TELB-11 A 1300 37 562 57 Pléstico
TELB-11B 1500 41 44 63 Metalico
TELB-12 A 1500 36 562 55 Pléstico
TELB-12B 2000 42 44 64 Metalico

ELEVADORES DE CANGIOLES INDUSTRIALES (TELB) - AZUCAR

Setnh Dy  SEES R
TELB-7 A 450 3 5.62 58 Plastico
TELB-8 A 550 3 562 58 Plastico
TELB-9 A 800 3 562 58 Pléastico
TELB-10 A 1000 3 562 46 Plastico
TELB-11 A 1200 3 562 46 Pléastico
TELB-12 A 1500 3 562 46 Plastico
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TRANSPORTADORES DE CADENA AGRICOLAS

CAPACIDAD (0,75 t/m?3) LARGO P
MODELO A VELOCIDAD ROTACIGN
(t/h) (m3/h) (m) (m/s) (rpm)
TCRA-160 60 80,0 100 069 44
TCRA-200 30 120,0 100 069 44
TCRA-250 120 1600 84 069 44
TCRA-280 150 200,0 71 069 44
TCRA-315 200 2667 30 0,72 36
TCRA-400 300 4000 67 0,72 36
TRANSPORTADORES DE CADENA INDUSTRIALES
MODELO CAPACIDAD (0,75 t/m?) ALTURA  ALTURA - maxima ALTURA oy VELOCIDAD ~ ROTACION
(t/h) (m3/h) CAJA (mm) P PRODUCTO (mm) = (m/s) (rpm)
TCRA-500 400 533 620 438 504 55 069 29
TCRA-600 600 800 800 555 559 40 068 235
TCRA-700 750 1000 925 604 609 40 067 195
TCRA-1000 1000 1333 925 677 727 45 062 18
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ROSCAS TRANSPORTADORAS AGRICOLAS - TRUA

eI DIAMETRO DEL CAPACIDAD ROTACION PASO LARGO
HELICOIDE (mm) (0,75 t/m3) (t/h) (rpm) (mm) MAXIMO (m)
TRUA 160 160 12 180 160 52,5
TRUA 200 200 20 160 200 435
TRUA 250 250 40 160 250 465
TRUA 315 315 75 140 315 330
TRUA 400 400 120 125 400 20,0
TRUA 500 500 200 110 500 190

ROSCAS TRANSPORTADORAS INDUSTRIAIS - TRUA

CAPACIDAD EN LA ROTACION MAXIMA

MODELO CAPACIDAD (0,75 t/m3) (t/h) (m3/h)
TRUA-600 320 240
TRUA-750 400 300

TRUA-1.000 600 450
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